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Obrigado por escolher a WEIGHTECH!

Agora, além de adquirir um equipamento de excelente qualidade, vocé contara

com uma equipe de suporte 4gil, dindmica e diferenciada para auxilia-lo.

Antes de utilizar o seu Indicador de Pesagem WEIGHTECH WT21-MODBUS-
plus ou WT21-P-plus pela primeira vez, leia atentamente este manual. Vocé
também podera adquirir informagfes adicionais sobre este e todos os demais

produtos do catdlogo WEIGHTECH no website www.weightech.com.br
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1 ANTES DE USAR O INDICADOR

Para um bom funcionamento do equipamento, leia estas instru¢cdes cuidadosamente.
1.1 PRECAUCAO DE SEGURANCA

e Os servicos de instalagéo, conexao e qualquer tipo de manipulacdo em
instalactes elétricas, devem ser realizados por profissionais habilitados e/ou
gualificados e/ou capacitados na &rea de eletricidade e estando estes com o
Curso para seguranca em instalacdes e servicos em eletricidade (NR10) dentro
do prazo de validade, conforme consta nos certificados expedidos quando da
realizacao destes cursos.

e Este equipamento ndo deve ser utilizado em &reas classificadas.

o Desligue a alimentacao elétrica antes de efetuar conexdes, instalar interfaces
adicionais ou desmontar.

o Este equipamento tem que ser aterrado.

e Adote sempre a equipotencializacao de todas as células e outros elementos da
montagem, sendo recomendado o uso dos sistemas de prote¢cdo WEIGHTECH
SPBR bifasico ou monofésico (o aterramento deve ser visto como um circuito
que favorece o fluxo de corrente sob a menor impedéancia possivel).

o Deve-se adotar preferencialmente o esquema de aterramento TN-S conforme
norma NBR5410-ABNT.

¢ Nunca confundir o aterramento de protecdo com o aterramento de sinal, (0
aterramento de sinal se apresenta sempre mais ruidoso e pode apresentar alta
impedancia).

¢ Um barramento de terra ou bornes terra concentrados em ponto especifico do
painel, proporcionam uma distribuicdo adequada a todos os elementos.

e Os condutores de aterramento ndo devem ser ramificados, a interligacéo do
cabo terra a este dispositivo deve ser individual, partindo diretamente do
barramento de terra ou dos bornes terra.

e A falta de aterramento ou aterramento incorreto pode causar choques elétricos
€ ou avarias ao equipamento.

¢ Fontes de interferéncia eletromagnética e equipamentos que gerem arcos
voltaicos (radios comunicadores, celulares, maquinas de solda, reatores para
lampadas, motores elétricos, geradores, contatores, cercas elétricas e outros),
devem estar afastados, pois, podem provocar funcionamento incorreto e/ou
avarias a este equipamento. Quando esta proximidade for inevitavel, filtros e
dispositivos de protecao elétrica devem ser acoplados a todos os dispositivos
proximos e também a alimentacao do equipamento.

e Devem-se implementar sistemas de protecdo contra descargas atmosféricas as
estruturas interligadas e préximas ao indicador, sendo que o projeto deve ser
efetuado por profissional qualificado, seguindo-se as condi¢des exigiveis da
norma NBR5419 da ABNT.
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e Em areas sujeitas a exposicao de raios e picos de alta voltagem, recomenda-
se 0 uso de protetores de surto (varistores ou arrestores com gases inertes).

e Instalacdes elétricas que ndo sigam a norma NBR5410 da ABNT, n&o sdo
adequadas para a instalacdo deste equipamento, podendo causar
funcionamento incorreto ou avarias ao produto.

¢ Um elemento de protecao individual como disjuntor ou borne fusivel deve ser
instalado na alimentacéo.

o Deve-se evitar a ramificacdo dos condutores de alimentacdo do dispositivo, 0s
quais devem partir do barramento ou bornes de distribuicdo, passar pelos filtros
e dispositivos de protecao e seguir diretamente para o indicador.

e Atentar a faixa de alimentacdo do modelo de equipamento utilizado que é de
100 - 240Vca para 0 WT21-P-plus e 12 - 24Vcc para o WT21-MODBUS-plus.

e Sempre que houver possibilidade, separar os condutores de corrente continua
dos de corrente alternada, separando-os em tubulac¢des e calhas diferentes.

e Nao misturar o cabo da(s) célula(s) de carga com outros cabos, mantendo este
em uma tubulagéo ou eletrocalha independente, e preferencialmente de
aluminio, pois, este material é visto pelas ondas eletromagnéticas e néo é
magnetizavel.

e Se em virtude da aplicacao utilizada o cabo da(s) célula(s) nao for ligado
diretamente ao indicador, o cabo a ser utilizado para completar a interligacao
deve possuir os pares necessarios de cabos conforme a célula utilizada e
blindagem dupla, com folha de aluminio e malha de cobre, além do condutor
dreno para o aterramento da blindagem (SHIELD).

¢ A blindagem (SHIELD) do cabo da(s) célula(s) deve estar sempre aterrada,
devendo-se assegurar a continuidade da blindagem em todo comprimento do
cabo.

e Devem-se evitar emendas e quando inevitavel, atentar para todos os detalhes
cabiveis a operacdo (manter a blindagem, n&o trocar as caracteristicas do
cabo, manter a isolagao e outros).

e Durante a instalagdo do cabo da célula, o mesmo deve ser desencapado
apenas o suficiente para executar a conexao ao indicador e o cabo deve ser
lancado suavemente, evitando-se tracionamento do cabo.

¢ Mantenha o produto longe do sol. A faixa de temperatura para operacao € -
10°C - +40°C sem condensacao.

e A parte interna e a chave de calibracdo deste equipamento estdo protegidas por
lacre, para informacdes das condi¢des para acesso, procure o IPEM (Instituto de

Pesos e Medidas) do seu estado.
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1.2 CARACTERISTICAS

e Encapsulamento p/ embutir, com grau de protecdo IP65 no adesivo frontal.
¢ Alimentacao elétrica:

o WT21-MODBUS-PLUS 12 — 24V/cc;

o WT21-P-PLUS 100 - 240Vca.
e Conexdao de até 8 células de carga de 350Q em paralelo (Req = 43,75Q).
¢ Mostrador com 6 displays de 7 segmentos luz vermelha.

e 4 setas indicativas na lateral do display para indicacdo de zero, instabilidade,
bruto e liquido, conforme inscricdes no painel frontal.

e 2teclas (F e F1) com 12 funcdes parametrizaveis.

e Possibilidade de bloqueio das teclas do painel.

¢ Funcéao de auto-zero.

¢ Disponibiliza 2 filtros digitais ajustaveis.

e Funcdo para acumulacao de peso e de niumero de pesagens acumuladas.
e Funcdo para retencao e retencao de pico.

e Funcéo para checagem de peso.

e Funcéo para comparacgéao.

o Disponibiliza 1 porta serial embutida no equipamento, com padréo para troca
de dados RS-232C hidirecional half-duplex ou RS485 (2 fios).

e Permite o acoplamento de 1 interface adicional, com fungdes de: saida
analogica 0 a 10 ou 4 a 20mA, ou edi¢do de parametros por chaves externas +
4 entradas e 4 saidas, ou 8 entradas e 8 saidas digitais.

e Disponibiliza comandos remotos via serial, para atuacdo de funcgdes, edi¢céo de
dados e leitura de dados no indicador.

¢ Disponibiliza conjunto opcional com 12 chaves BCD pushwheel OP04C para
edicao remota dos setpoints HI/LO ou edi¢cdo remota dos setpoints FINAL, SP2
e F.FALL.

¢ Disponibiliza placa externa opcional OPO5E, com suporte para trilho DIN,
alimentacdo 24Vcc, 9 bornes para interligar as entradas (8 entradas + comum)
e 8 relés (1NA 24Vcc) vinculados as saidas da OP05, com os contatos destes
também disponiveis por bornes. A interligagdo com a interface OPO5 é feita por
meio de um cabo com 2 conectores DB37 macho, fornecido com a OPO5E.

e Permite efetuar dosagens por ganho de peso com 3 cortes grosso, médio e fino
+ fino pulsado, para 1 produto (necessario adicionar a interface com entradas e
saidas digitais).

e Permite efetuar dosagens por perda de peso com 1 saida para
reabastecimento do reservatorio da balanca, mais 2 cortes mpedio e fino para
1 produto (necesséario adicionar uso da interface com entradas e saidas
digitais).
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e Permite a execucdo de dosagens por batelada, permitindo a execucao de até
99 ciclos.

e Disponibiliza fungBes especiais para linearizagdo com até 5 pontos no ajuste
de SPAN e calibracao digital.

e Registra os valores em mV/V obtidos durante a calibracdo de ZERO e SPAN,
permitindo a exibicdo destes, para auxilio em servigos futuros de manutencéo.

e Disponibiliza ferramentas de diagndéstico possibilitando: testar o display, testar o
teclado e chave de calibracéo, exibicdo do valor lido pelo conversor A/D, teste
da porta serial embutida, teste da memdéria EEPROM e teste da interface

opcional acoplada ao dispositivo.
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1.3 ESPECIFICACOES

1.3.1CONVERSOR A/D

Faixa de aplicacéo -0.1 ~ 4.0 mV/V.
Tensao de excitacdo da célula de carga 5Vce £5%, 120mA
Sensitividade de entrada Acima de 0,16uV/d (microvolts por diviséo)

Taxa de converséao (velocidade da amostragem) | Aproximadamente 120 vezes/s (maximo)

Resolugéo interna 1/12000000

« Alimenta até oito 8 células de carga 350Q conectadas em paralelo (Req = 43,75Q).

1.3.2ALIMENTACAO ELETRICA.
WT21-MODBUS-plus 24Vcc

Faixa de tensédo
WT21-P-plus 100 - 240Vca

Consumo aproximado de energia [ 10VA

1.3.30UTRAS ESPECIFICACOES

Temperatura de operacao -10 ~ 40°C

Grau de protecao (encapsulamento) | IP65 (s6 no adesivo frontal).

Material do encapsulamento Aluminio
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3 CONHECENDO AS PARTES DO INDICADOR.
3.1 DETALHES DA PARTE FRONTAL E TRAZEIRA.
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3.1.1DETALHES DA PARTE FRONTAL CONFIRME FIGURA 3.1.

SETAS INDICATIVAS NO DISPLAY

1 Setas indicativas de zero, bruto, liquido e tara, conforme inscri¢des na etiqueta frontal.
Quando o equipamento estd em stand-by, a seta com a inscri¢do zero fica ativa.

DIGITOS DO FRONTAL NO DISPLAY

2 | Seis digitos com 7 segmentos vermelhos tipo led e 16mm de altura.

UNIDADE DE PESO NO DISPLAY

3 | Exibicao de unidade g, Kg, Ib, t.

TECLADO

Func. A — Se pressionada por 3 seg. entra em modo de repouso, sendo que para sair
4 | deste modo basta pressionar a tecla novamente.
Func. B — Sai de um parametro sem salvar as alteracdes efetuadas.

Func. A — Zera o0 equipamento.
5 | Func. B — Quando em uma tela com valores a serem editados, movimenta a selecdo
do digito para esquerda.

Func. A — Tara o equipamento
6 | Func. B — Quando em uma tela com valores a serem editados, movimenta a sele¢&o
do digito para direita.

Func. A — Assume qualquer uma das fun¢des vinculadas em FnC-05
7 | Func. B — Quando em uma tela com valores a serem editados, atua de forma
progressiva no digito selecionado.

Func. A — Assume qualquer uma das fun¢des vinculadas em FnC-04
8 | Func. B — Quando em uma tela com valores a serem editados, atua de forma
regressiva no digito selecionado.

Func. A — Tecla de confirmac&o.

9 Func. B — Se pressionada em conjunto com outras teclas em momentos especificos,
possibilita acesso a diversas telas (recorra ao capitulo XX deste manual, para maiores

informacoes).
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3.1.2DETALHES DA PARTE TRASEIRA CONFORME FIGURA 3.1

BORNES DE INTERLIGACAO

A funcéo dos bornes pode ser verificada tanto nas inscricbes da chapa
10 |aue fecha o equipamento na parte traseira do produto, como na etiqueta

colada na parte superior da carcaca do produto. Abaixo a etiqueta de
cada produto:

WT21-MODBUS-PLUS WT21-P-PLUS
- ¥ 5 gl 3 g
- e . ° e
o™ F o o Tz" §) o o
2 — =2 =
m me—=
g T2 n " o=
- ok ‘ - §~-
@ W — L™ ——

;
J

8
g

Lo

1
1189 peo
TR AR
1109 peoT
TR TR

el 2
|

OIS +9IS -OX3 -N3IS +N3S +0X3 98 OXy aX1
6
|

OIS +0IS -OX3 ‘NIS JN3S 42X O OO OU
6
|

ELZL L0

» Atentar para o aterramento no borne 1 e para a alimentacdao elétrica nos
bornes 2 e 3 que é diferente para cada modelo de equipamento.

CHAVE DE CALIBRACAO

11 Quando a chave ndo esta comutada para o lado ON, o dispositivo
entra em modo normal de pesagem (proceda com o lacre, usando a
chapinha e parafusos com cabeca perfurada que acompanham o
produto) e quando comutada para o lado ON, coloca o dispositivo em
modo de calibracéo apresentando a mensagem 00 CCP.
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DETALHES DA PLACA INTERNA.

Figura 3.2 - Placas dos dispositivos e detalhes.
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3.2.1SELECAO RS232 ou RS485 CONFORME FIGURA 3.2.

Detalhe A e B da figura 3.2

WT21-MODBUS-plus WT21-P-plus
Selecao por chave: Selec&o por jumpers:
PIN Function PIN Function
5 TXD / DA- 5 TXD / DA-
6 RXD / DA+ 6 RXD / DA+
7 5G 7 SG
B p
y TERMINADOR | L_ Sams 0 RS232
DE LINHA :3 E| 123
RS485 = [PFe] 1 J1
0 JP1 " [ote] | J2
TERMINADOR
Rj’\mm DE LINHA I:'. ji
‘% Rs4ss| 22
\'% i
R3485 ! RS485
/] 123
H ™1 Jege] J1
] o] J2
0000000000000 ole| J3
*Afl o0l J4

3.2.2CONECTOR P/ CABO DE ALIMENTACAO DAS PLACAS OP.

Detalhe C da figura 3.2

WT21-MODBUS-plus WT21-P-plus
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3.2.3ACOPLAMENTO COM PLACAS OP CONFORME FIGURA 3.2.

Detalhe D da figura 3.2

WT21-MODBUS-plus WT21-P-plus

« O cabo de alimentagé&o é fornecido com as placas OP.
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3.3 PLACAS OP’S, COMPATIBILIDADE E IDENTIFICACAO.

3.3.10P"s COMPATIVEIS COM A VERSAO PLUS Dos WT21.

Placas OP’s WT21-MODBUS-plus WT21-P-plus
OP03-MODBUS-PLUS v X
OP03-MODBUS v X
OPO03-P-PLUS X v
OPO03-P X X
OP04-MODBUS-PLUS v X
OP04-MODBUS v X
OPO04-P-PLUS X v
OP04-P X X
OP05-MODBUS-PLUS v X
OP05-MODBUS v X
OPO0O5-P-PLUS X v
OPO0O5-P X X
v COMPATIVEL INCOMPATIVEL X

3.3.2IDENTIFICANDO PLACAS OP PLUS E ANTERIORES.

« A caracteristica nas OP’s que diferencia a versao PLUS das anteriores é o conector
de alimentacao instalado nessas placas, conforme mostrado na figura 3.3.2 abaixo:

Conector de alimentacdo OP-PLUS Conector de alimentacédo outras versoes.

Conector 90° Conector 180°

FIGURA 3.3.2
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4 CALIBRACAO CONVENCIONAL.

As informacgdes deste capitulo tém como objetivo mostrar os procedimentos basicos

para efetuar uma calibragdo convencional com uso de pesos padréo.

4.1

CONEXOES ENTRE INDICADOR E CELULAS DE CARGA.

4.1.1CONEXAO DE 1 CELULA DE CARGA 4 OU 6 FIOS.

¥ 8 9 10 11 12 13
&LTEBTesTp]es eb]EnTEB]| [] ON
/ CAL
HEIEEEEEEEE
o—l |—0

' ===~ =—————== 7

| _ .?E_ﬁfcl c_la cﬂu_lz_a._ _4 Célula de carga !

Malha TN SN SIG- 4 Fios I

1 1

flr "1 Flll \ | |

] '|_ _J l'. : :

( [ | SIG+ |

I [ I I 1 |

I | i | i |

| | 1 | | |

I I I [ [

1. L I EXC-! |

\ .'l i Iﬂ ! :

\ ;o / | |

\ [/ \ ] EXC#! |

Nl ;s Emmmemmmmeeee= d

¥ 8 9 10 11 12 13
ALTEPTepTep[epEp[EpTEd]| [ ] ON
/; CAL

HEEIEIEEEEEE

Cabodacélula. ' .., , . 1

| e e _ . Célula de carga |

Malha —= : g \\\ x!/ \\\ SIG- 6 Fios :

! \ ! 1} | |

! \ | | 5|G+! :

[ Vo 1 i |

| | | EXC |

| Lo | i |

! 11 I SEN-! :

Il JI lI. rI i |

l'. Iﬂ 1l IJ SEN.H :

\ [ / | |

N ) EXC+| ]

Ngd Ne/ T T TTTTTT T
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WEIGHTECH

~

ELULA COM CAIXA DE JUNCAO.

4.1.2CONEXAO DEMAISDE 1 C
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Sempre use cabo com 6 vias + dreno p/ interligar o indicador a caixa de juncao.
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4.2 ACESSO AS TELAS DE CALIBRACAO E AOS PARAMETROS.

4.2 .1ACESSO AS TELAS DE CALIBRACAO.

®

[ 1/ ]
ESC

—Q— —T—
ZERO TARA
<

>

10 11 12 13

7
psEGEIEEIGEI R GEE)
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€b

O\

=l=l=l=H=]=
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=

[\

[m ©oN

CAL

|

/&
ESC

J (] |

— T —

TARA
>

|

F1

~

EANF

-«
NTR

;

Apo6s calibrado a chave de calibragdo deve ser retirada da posicdo ON, sendo que
para isso, deve-se retirar o cabo de alimentacdo da tomada.

Nunca manipule o interior do equipamento se 0 mesmo estiver energizado.
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4.2.2PARAMETROS BASICOS E TELA DE CALIBRACAO.

@— ENTRA
Y4

3
(]
(|
(|
n

>3
=

P
ENTRA Parametros basicos
————| Capitulo 4.2.2.1

3

ny
o

>

HTRA Tela de calibracéo
L —— | Capitulo 4.2.2.2

VER CAFTIULU 3.0

8
L
a
e
2

>3
r a I"I‘a"l"l a I

ENTRA
D 3 L =
T Calibracao especial
1 e Capitulo 10
-—

>
3
(NN

C
]

Uma vez em 01 CSP tecle ENTRA e selecione os parametros de CSP-01 a CSP-11,
bastando teclar ENTRA para acessar. Uma vez acessado o parametro, efetue a edi¢ao

do mesmo e tecle ENTRA para confirmar.

e Obsl: Os procedimentos de selecéo e edi¢éo de digitos estdo no capitulo 5.

o Obs2: Para voltar ou sair de uma tela sem validar a edi¢éo, utilize a tecla ESC.
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4.2.2.1 PARAMETROS BASICOS DA PESAGEM.
Parametro Funcéo Cadigos Descricdo Padrdo
0 Nenhuma unidade
1 g
CSP-01 Unidade 2 Kg 2
3 T
4 Ib
0 Sem ponto decimal
Ponto 1 1 casa decimal
CSP-02 ) — 0
Decimal 2 2 casas decimais
3 3 casas decimais
1
2
5
CSP-03 Divis6es Divisdes 1
10
20
50
) 999999
Capacidade ) o
CSP-04 o Capacidade maxima 999999
maxima ¢
000000
Faixa para 0 = Atuagéo de zero néo limitada.
limitar a 1 a 30 = Percentual que determina a
CSP-05 0a30 o 000000
atuacéo do faixa limite para atuacéo do zero.
zero.
Como calcular a faixa limite para atuacdo de zero (CSP-05):
Faixa limite de zero = capacidade maxima x percentual configurado.
Ex: Balanga com Cap. Max = 10000
10000 x 30% = 3000 (o zero atuara entre -3000 e 3000)
Tempo para Se um peso permanecer dentro da faixa
CSP-06 atuacao do 0.0a5.0 estabelecida por CSP-07, durante este 1.0
(segundos)
auto-zero tempo, o auto-zero atua.
Faixa para Se um peso permanecer dentro da faixa
CSP-07 atuacéo do 0a9 estabelecida por CSP-07, durante o 2
auto-zero tempo de CSP-06, o auto-zero atua.
Obs: O auto-zero s6 atua se CSP-06 ou CSP-07, estiver com valor diferentes de zero.
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Tempo e faixa para estabilizar devem
Tempop/ | 0.0a5.0

CSP-08 N . coexistir. Se programado tempo zero a 1.0
estabilizar (séc.) B N ) _
funcéo estabilizar sera desativada.
Faixa Tempo e faixa para estabilizar devem
CSP-09 para 0a9 coexistir. Se programado faixa zero a 2
estabilizar funcao estabilizar sera desativada.

Como calcular o range de atuacéo do auto-zero (CSP 06 / 07) e indicacéo de estabilidade
(CSP 08/09):

Resultado = (Valor programado x 0,5) x divisdo do equipamento.

Exemplol: CSP-06 = 1.0, CSP-07 = 1 e divisdo do equipamento = 1
(1x05)x1=

0.5 x1 =0,5 (0 auto-zero atuaré entre -0,5 e 0,5 se estavel durante 1.0 segundo).

Exemplo2: CSP-08 = 1.0, CSP-09 =5 e divisdo do equipamento = 1
(5x05)x1=

2.5 x 1 = 2.5 (Estavel se o valor lido ndo ultrapassar a faixa de -2.5 até 2.5 durante 1

segundo).
Tara/Zero 0 Atuar
diante
CSP-10 ] - 0
instabilida-
1 Nao atuar
de
Tara 0 Atuar
diante
CSP-11 0
peso bruto
negativo 1 Nao Atuar
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4.2.2.2 PROCEDIMENTO PARA CALIBRACAO (PESOS PADRAO).
Colocar a chave de calibracao na o e
posigdo ON [N R B FI
Fi
Fa
[ TR Y N Y |
[ R B i |
F1
s
O CHL
ENTRA
£ ‘_.
CALIBRACAQO DO ZERO
ATENCAO: sl=lnle
DEIXAR A PLATAFORMA SEM -
PESO APLICADO.

_—t PARA SEGUIR DIRETO PARA
l4ds | CALIBRAGAO DE SPAN, SEM
esc | EFETUAR A CALIBRACAO DE

CALIBRANDO ZERO i kg ZERO, BASTA TECLAR ESC.
AGUARDE 5 SEGUNDOS T s
¥
AGUARDE 2 SEGUNDOS 5 F' FI (|
CALIBRAGAO DO SPAN : ¥ K
ENTRE COM O VALOR DE PESO QUE Janonm ke
SERA UTILIZADO PARA EXECUTAR A AN T = =
CALIBRACAD E COLOQUE O PESO NA
PLATAFORMA. ) PARA SAIR DO MODO DE
AGUARDAR ESTABILIZACAO DO PESO ([ \ids | CALIBRACAO CONVENCIONAL,
ANTES DE TECLAR ENTRA ik gsc | SEM EXECUTAR A CALIBRACAO
DE SPAN, BASTA TECLAR ESC.
CALIBRANDO SPAN i kg
AGUARDE 5 SEGUNDOS : —i=
¥
AO FINAL, RETIRE A CHAVE DE [ T Tl
CALIBRACAO DA POSICAQ ON L e =
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4.3 MENSAGENS DE ERRO.

COD. DO - .
DESCRICAO CAUSAS PROVAVEIS
ERRO
e Cabo da célula danificado.
Tensao da célula de carga menor o } ) )
M ] e Ligacéo da célula invertida.
E (il il | que -0.ImV/V ou maior que
AMVIV e Célula danificada.
e Conversor A/D danificado.
o Nao foi aplicado o peso para
A Leitura do valor atual de peso calibracéo.
OoC — | para SPAN & menor ou igual ao e Cabo da célula danificado.
[ [

peso utilizado para calibracdo do

Zero.

e Plataforma com agarramento
ou parafuso de sobrecarga
levantado.

Parametro configurado com valor

igual a zero.

e Erro de configuracdo digite
um valor valido no parédmetro.

Leitura do sinal esta muito alta

(maior que 4mV/V).

e Cabo da célula danificado.
e Ligacéo da célula invertida.
e Célula danificada.

e Conversor A/D danificado.

Leitura do sinal esta muito baixa

(maior que — OmV/V).

e Cabo da célula danificado.
e Ligacdo da célula invertida.
e Célula danificada.

e Conversor A/D danificado.

A divisdo programada equivale a

menos que 0,12uV/divisao.

e Capacidade nominal da
célula, muito acima da
capacidade maxima
configurada no indicador.

e Indicador configurado para
trabalhar com namero de
divisbes muito alto.

e Ligacao de célula incorreta.

e Célula danificada.
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5 MODIFICACAO DE VALORES E ACESSO A TELAS.

5.1

COMO SELECIONAR E EDITAR DIGITOS.

T4

TARA

SELECIONANDO DIGITOS

CEEEED S

—> () —T+—
ZERO TARA
< >

f88858

—>()— —» T+
ZERO TARA
< >

SEE8H88

—+(— —»Ta—
< >

584358383

—>(— —»Ta—
ERO TARA
< >

Eh==A=R==

0+ —»Te—
ZERO TARA
< >

BECEEEE

MODIFICANDO VALORES DE UM DIGITO SELECIONADO
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5.2 ACESSO AS TELAS DE FUNCOES GERAIS.

: 128 °
I

— O — T
[I/(b] [ZERO] [TARA F1] [ F ] !
ESC . \ A ” eNRA

e 728 °
PEHnpY

(2] (=] [ () (1) o
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5.2.1PARAMETROS DAS FUNCOES GERAIS
Uma vez em 01 FnC (veja 5.2) tecle ENTRA e selecione os parametros de FnC-01 a

FnC-12, bastando teclar ENTRA para acessar. Uma vez acessado o parametro, efetue
a edicdo do mesmo e tecle ENTRA para confirmar.

« Os procedimentos de selecéo e edicdo de digitos estdo no capitulo 5.1.
« Para voltar ou sair de uma tela sem validar a edicéo, utilize a tecla ESC.

Parametro Funcéo Cabdigo Descricdo Padrdo
0 5Hz
4.17Hz
2.5Hz
2.08 Hz
1.25 Hz
1.04 Hz
0.63 Hz
0.52 Hz
0.31 Hz
0.26 Hz
Desabilitado
Menor filtro

FnC-01 Filtro digital | 000004

FnC-02 Filtro digital Il 000002

AR [WIN|P|IOJO 0[N0 | [WIN |-

Maior filtro

Bloqueio de 0 Desbloqueado
teclas
Cada digito 1
tecla
Vincular funcéo a
tecla F
Vincular funcédo a
tecla F1

=28 =
=04dz=
=yuyl=
a4 =
= 4=

- 2

FnC-03 000000

-
(=Y

Bloqueado

o

FnC-04 Intercala indicacéio de BRUTO/LIQUIDO 000001

Fnc-05 Acesso as telas de setpoints 000000

Ressetar tara
Impressdo manual
Iniciar dosagem
Cancelar dosagem
Comparar
Descarga
Acumular
Apagar valores acumulados
Iniciar analise de pico
Sair da andlise de pico

Intercala  indicacdo de:  bruto/liquido/peso
acumulado/n® de pesagens acumuladas

[
DlB|e|o(~|o|u|s|wn] -

=
N

wt21_MODBUS_plus_WT21-P-plus_0401161b_r00 Péagina 30 de 86



WEIGHTECH WT21-modbus-plus e WT21-P--plus — Manual Técnico
Param. | Funcdo | Cédigo | Descricio | Padréo
Funcdes vinculaveis as setas indicativas na lateral do display (referéncia tags na etiqueta frontal).
FnC-06 | ZERO @ 0 Zero 000000
FnC-07 | INSTAB. @ 1 Instabilidade 000001
FnC-08 | BRUTO @ 2 Peso Bruto 000002
FnC-09 | LiQuUIDO 4 3 Peso liquido 000003

4 Peso acumulado
5 N° de pesagens acumuladas
6 SP1
7 SP2
8 F.FALL
9 hi
10 OK
11 Lo
12 UndEr
13 OoVEr
14 Descarga ativa
15 Processo em andamento
16 Analise de pico ativada
0 5d
1 10d
2 20d
. 3 40d
Condicdes 4 60d
FnC-10 | pararetorno a 000000
5 80d
Zero
6 100d
7 150d
8 200d
9 250d
FUNQAO PARA ANALISE DE PICO
O congelamento + comparag&o, ocorre no momento em
REMOTO 0 gue tecla ou entrada externa, vinculada ao inicio de
anélise de pico é acionada.
Apds acionamento da tecla ou da entrada vinculada para
iniciar analise de pico, o dispositivo passa areter os
valores positivos aplicados partindo do zero liquido ,
POSITIVO 1 respeitando a ultrapassagem da faixa FnC-10 p/
apresentar julgamentos nas saidas digitais, sendo que o
congelamento s6 ocorre se um pico for detectado. As
condic@es para validar um pico dependem da faixa de
tolerancia estabelecida em 4.PEAK.
Apo6s acionamento da tecla ou da entrada vinculada para
iniciar andlise de pico, o dispositivo passa a reter valores
negativos aplicados partindo do zero liquido, respeitando
FnC-11 NEGATIVO a ultrapassagem da faixa FnC-10 p/ apresentar 000000
2 julgamentos nas saidas digitais, sendo que o
congelamento, s6 ocorre se um pico for detectado. As
condi¢Bes para validar um pico dependem da faixa de
tolerancia estabelecida em 4.PEAK, sendo obrigatério
atribuir a este parametro, um valor maior que zero.
Apoés acionamento da tecla ou da entrada vinculada para
iniciar andlise de pico, o dispositivo passa a considerar o
zero como ponto de transigdo para iniciar uma analise
positiva ou negativa, efetuando a comparacéo (hi lo)
ABSOLUTO 3 constantemente com base no valor indicado no display e
atualizando a reten¢do do valor aplicado. A atualiza¢&o da
retencado de valores no display so6 é realizada, se o ultimo
valor adquirido for maior que o retido, sem considerar se
0 numero é positivo ou negativo.
0 N&o limitado
. 1 20 vezes por segundo
ATUALIZACAO
FnC-12 NO DISPLAY 2 10 vezes por segundo 000000
3 5 vezes por segundo
4 1 vez por segundo
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Parametro Funcao Descricdo Padréo
0 Desabilitado
Percentual da capacidade maxima,
estabelecendo uma faixa partindo do zero
bruto, que atua um zero automatico apenas 1 0
vez, se o valor lido estiver nesta faixa,
exatamente no momento em que o

equipamento for ligado
I/O’s ndo funcionam em standby
I/O’s funcionam em standyby (ndo usar).
Memodria de zero ativa
Meméria de zero inativa

FnC-13 Zero ao ligar

FnC-14 I/0’s sob standby

FnC-15 Memoéria de ZERO

= |OfF (O

5.2.2PARAMETROS DA SERIAL EMBUTIDA RS232 ou RS485.

Umavez em 01 FnC (veja 5.2) aperte e solte F1 uma vez, ao surgir 03 rS1 tecle ENTRA
e selecione os parametros de rS1-01 a rS1-08, bastando teclar ENTRA para acessar.
Uma vez acessado o parametro, efetue a edicdo do mesmo e tecle ENTRAra confirmar.

Parametro Funcédo Cdbdigo Descricdo Padréo
rS1-01 Formato da 0 Valor no display 000000
transmisséo 1 Somente Bruto
2 Somente liguido
3 Valor no display (simples)
4 Bruto (simples)
5 Liquido (simples)
6 Status processo + valor no display (simples)
7 Status do processo + bruto (simples)
8 Status do processo + Liquido (simples)
9 Tara
10 Acum. e nimero de pesagens
11 Formato de impressdo ZEBRA TLP2844
rS1-02 Modo de 0 Transmissdo continua + modo de comando 000003
transmissao 1 Transmisséo auto. + modo de comando.
2 Transmissdo manual + modo de comando
3 Transmissdo em modo de comando
4 Modbus-RTU
rS1-03 Velocidade de 0 600 000002
transmisséo. 1 1200
2 2400
3 4800
4 9600
5 19200
rS1-04 Paridade, 0 | N,8,1 [ Sem paridade, comprimento 8 bits e 1 stop bit 000002
comprime_nto € | 1] 0,7,1 | Paridade impar, comprimento 7 bits e 1 stop bit
stop bit 2| E71 Paridade par, comprimento 7 bits e 1 stop bit
rS1-04 EM Paridade, 0 | N,8,2 [ Sem paridade, comprimento 8 bits e 2 stop bit 000002
MODBUS-RTU | comprimentoe | 1 | 0,8,1 | Paridade impar, comprimento 8 bits e 1 stop bit
stop bit 2| ES81 Paridade par, comprimento 8 bits e 1 stop bit
rS1-05 Frequiénciade |0 N&o limitado 000000
transmisséo 1 1 vez por segundo
2 2 vezes por segundo
3 5 vezes por segundo
4 10 vezes por segundo
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Se = 0 transmite sempre independente da condigio

Condicdes para que 6000 00 AlPesoliquido negativo
rS1-06 o - - -C BA B)Pesoinstivel 000000
ocorra a transmisséo. 111111 C)Pesoacima dacap. maxima (OL)

Se =1 para de transmitir se condigio ocorrendo.

000000
Endereco vinculado Se igual a zero, o indicador ndo tem um enderecgo
rS1-07 o até ) 000000
ao indicador. vinculado.
000099
0 Comunicacgéo serial sem checksum
rS1-08 Checksum _ i 000000
1 Comunicagéo serial com checksum

e Ver documento do protocolo com checksum p/ maiores detalhes.

5.2.3EXEMPLOS DE INTERLIGACAO DA SERIAL EMBUTIDA.

e Selecao do padrdo para troca de dados RS232 ou RS485 (veja capitulo 3.2.1)

~ ~
5.2.3.1 EXEMPLO DE INTERLIGACAO EM RS232 SERIAL RS232

DO DISPOSITIVO

INTERLIGADO
INDICADOR BALANGA EXT.
— M
RXD 6 ,-\I ,-\I - rx
TXD 5 i 1 RX
| 1
o I' ] I"I GND
v v

I—®

5.2.3.2 EXEMPLOS DE INTERLIGACOES EM RS422 E RS485.

o0
DA- DA+ O
MESTRE > 6 5> 6 5 6
DA- DA+ DA- DA+ DA- DA+

INDICADOR INDICADOR INDICADOR

e Maximo 10 indicadores em rede

« Avaliar necessidade de ativar terminador no ultimo dispositivo
e Seguir arquitetura daisy chain na arquitetura da rede RS485 (2 fios).

« Ligar malha ao terra de carcaca dos indicadores que devem estar aterrados, no
sistema TNC ou TNC-S, para um melhor funcionamento.
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5.2.3.3 CABOS PARA COMUNICACAO SERIAL.

Recomenda-se a utilizacdo de
cabos com pares trangados,
blindados individualmente em
folha de aluminio e coletivamente
em malha de cobre estanhado,
com condutor dreno entre as
blindagens com bitola dos
condutores de 18 a 22 AWG, com
namero de vias compativel com o
padrdo para troca de dados

utilizado. Veja exemplos ao lado.
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CONDUTOR DRENO

o
=
w
14
a]
14
(o)
-
2
[m]
=
o)
o

5.3 FORMATOS DE TRANSMISSAO E COMANDOS VIA SERIAL,

A figura 6.4 apresenta um exemplo de transmissao serial, indicando a funcdo de cada

parte do formato completo.

S|T||G]|S]||*+]|1]2

g

e e !

e

|—>| TERMINAGAO |
>I UNIDADE |

w

DADOS DE VALOR DO PESO
(8 DiGITOS)

INFORMAGAO DE:
-GS = PESO BRUTO
-NT = PESO LiQUIDO

P|- TR = TARA

- TW=PESO ACUMULADOC
- TN = N° DE PESAGENS ACUM.

w

INFORMACAODE:
- ST = PESAGEM ESTAVEL
-US = PESAGEM INSTAVEL

- OL = PESAGEM EM OVER LOAD

5.3.1 TRANSMISSAO COMPLETA DO PESO BRUTO.

Is[T[,[G]s

-1of[1]2[3[4]5[6[K|g[CR[LF]

5.3.2TRANSMISSAO COMPLETA DO PESO LIQUIDO.

[SIT]. IN[T[, [+[1]2][3]4].[5]6]

[g|CR|LF]

5.3.3TRANSMISSAO COMPLETA DA TARA.

[s[T].[T[R].[+[0]1]2[3]4]5]6]

[t|CR|LF]
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5.3.4TRANSMISSAO COMPLETA DE SOBRECARGA POSITIVA.
olcl.felsl i+l [ [ [ I [[]][CR[LF]

5.3.5TRANSMISSAO COMPLETA EM OVER LOAD NEGATIVO.
ol dels[.[-[ [ [ [T [][[JCRILF]

5.3.0TRANSMISSAO COMPLETO COM O PESO INSTAVEL.
lu|s|,|G|s|,[+]0]1]2[3[4[5]|6|K|g|[CR]|LF]

5.3.7TRANSMISSAO DO PESO ACUMULADO.
[ TIW/[,[+]1[2]3]4]5|6].]7]8|9|K[g|[CR]LF]

5.3.8 TRANSMISSAO DO PESO ACUM. OVER LOAD POSITIVO.
TIwW [ I+l [ [ [T T T TTTT]]JCRILF]

5.3.9TRANSMISSAO DO PESO ACUM. OVER LOAD NEGATIVO.
Tiwl [-L T [T LTI T T[] [CRILF]

5.3.10 TRANSMISSAO DO N° DE PESAGENS ACUMULADAS.
ITIN[,[+[2]2]3[4]5]6].[7][8]9] | [CRILF]|

5.3.11  TRANSM. DO N° DE PESAGENS ACUM. EM OVER LOAD.
(TIN[ I+ LT[ [CrRILF]

5.3.12 EXEMPLO DE TRANSMISSAO SIMPLES DE BRUTO Oou,
LI'QUIDO, OU VALOR DE PESO NO DISPLAY.
|+]1]2[3]4].|5]6]CR]LF]

5.3.13  EXEMPLO DO FORMATO DE TRANSMISSAO DO PESO
SIMPLES EM OVER LOAD POSITIVO.
+L LI L[ [ IcrRILF]

5.3.14 EXEMPLO DO FORMATO DE TRANSMISSAO DO PESO

SIMPLES EM OVER LOAD NEGATIVO.
LI LT[ [CrRILF]
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5.3.15 TRANSMISSAO DO BYTE DE STATUS DO PROCESSO +
PESO SIMPLES.

Para adquirir as informac6es do byte de status do processo, leia os valores transmitidos
em hexadecimal e converta o valor informado na posicéo “byte de status do processo”
para binario. A combinagéo binaria obtida seré correspondente aos dados informados
na tabela seguinte, sendo que as informacbes dos bits 2, 3 e 4, mudam conforme o
modo de operacdo para o qual o equipamento estiver selecionado (parametro Sg-01,
ver capitulo xxx deste manual).

Detalhes do formato de transmissdo para status do processo + peso simples:

Byte de status do processo Dados do peso (simples) Term(l)na(;a
ASCII + 1 2 3 4 . 5 6 CR LF
. . 2 3 3 3 3 2 3 3
Hex. Ver o valor informado em hexadecimal B 1 > 3| a E 5 | 6 oD 0A
Binari | bit | bit | bit | bit | bit | bit | bit | bit
0 7 6 5 4 3 2 1 0
c
So g 79|82 D
83 |3 [Z || 2|0 | &2
n Q 2 — ': le) 2 D:I >
8 ® % — o = = o
Exemplo:
Byte de status do processo Dados do peso (simples) Term(l)naga
ASCII = - 1 2 3 4 . 5 6 CR LF
2 3 (3|13 (3] 2 313
Hex. 3D D 1 5 3 2 E 5 6 oD 0A
Bratl o o |1 1|1 0| 1
c
ST g T8 22|
3 3 o I N = m < g
5 @ % — o = = o

e Os bits vinculados a Lo, OK e hi, correspondem a Sg-01 = 3 ou Sq-01 = 6.

5.3.16 FORMATO DE TRANSMISSAO DE 8 BYTES COM
STATUS DO PROCESSO.

ByteO | Bytel | Byte2 | Byte 3 | Byte4 | Byte5 | Byte6 | Byte7 | CR | LF
_|
N o 5 9 @ m g | Bx e
g 2 ol = N T @ a3 2
(0] o
Z m 2 5 = Z 2 ®a 2
e =3 ~ g ~ % g @ gz
(o]
Exemplo:
1 0 1 0 0 0 0 1 [CR]LF

_|

c n wn O © 0]

N o 2 o) o) m o s I §

o < ) = N I o o 3 =.

> m = -~ - > ® (@ 5

2| |3|Q|5|F|le g8 2

=3 ~ o ~ ® O 81

e Os bhits vinculados a Lo, OK e hi, correspondem a Sg-01 = 3 ou Sg-01 = 6.
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5.3.17 COMANDOS REMOTOS VIA SERIAL, PARA ATUACAO DE
FUNCOES NO INDICADOR.

ENVIO RESPOSTA

COMANDO DESCRICAO CONFIRMACAO
M| Z]|CR]|LF ZERAR M| Z|CR|LF
ClZICR[LF LIMPA COMPENSACAO DE ZERO ClZ[CcrR[LF
M| T|CR]|LF TARAR M| T |CR|LF
CITICR|LF LIMPA VALOR DE TARA ClT|CcrR[LF
M| G|CR|LF PESO BRUTO NO DISPLAY M| G|CR|LF
M| N | CR|LF PESO LIQUIDO NO DISPLAY M| N|CR|LF

ACUMULA O PESO LIQUIDO ATUAL E SOMA 1, AO NUMERO DE
A|T|CRILF PESAGENS ACUMULADAS. A|T|CRILF
S | T | CR | LF | RETIRA DO ACUMULADOR OS DADOS DA ULTIMA ACUMULACAO | S | T | CR | LF
D|T|CR|LF LIMPA VALORES DO ACUMULADOR DT |CR|LF
BB |CR|LF INICIAR PROCESSO B|B|CR|LF
H|B | CR|LF PAUSAR PROCESSO H|B | CR|LF
B | C | CR | LF | INICIAR E MANTER PROCESSO EM FUNCIONAMENTO CONTINUO | B | C | CR | LF
COMANDO PARA EFETUAR A DESCARGA APOS DOSAGEM
B|D|CrR|LF LA DESS B|D|CrR|LF
STC|CR|LF| CONFIGURA TRANSMISSAO SERIAL PARA MODO CONTINUO STCICrR|LF
S| A | CR|LF| CONFIGURA TRANSMISSAO SERIAL PARA MODO AUTOMATICO | S | A | CR | LF
SIM[CR|LF CONFIGURA TRANSMISSAO SERIAL PARA MODO MANUAL SIM[CR|LF
S [0 CR | LF| CONFIGURA TRANSMISSAO SERIAL PARA MODO DE COMANDO | S | O | CR | LF
v lc INTERROMPE A TRANSMISSAO SERIAL CONTINUA E CONFIGURA |,
6 R |LF 2 % | CR | LF
TRANSMISSAO SERIAL PARA MODO DE COMANDO

« Para finalizar ciclo quando iniciado o processo através do comando BC (iniciar e
manter o processo em funcionamento continuo), basta que durante o andamento de
uma dosagem seja enviado o comando BB, o qual fara com que 0 processo pare
assim que a dosagem terminar.

Se vinculado um endereco ao indicador (ver capitulos 6.2 e 6.3 parametros rS1-07 e
RS2-07), deve-se colocar antes do comando o caractere @ seguido do numero de

endereco selecionado, conforme o exemplo a seguir:

Exemplo:
ENVIO RESPOSTA ~
EDEOREQ COMANDO DESCRICAO | ENDERECO | CONFIRMAGAO
@JoJ1|[mM[Z[CR]LF ZERAR @JoJ1][M[Z]CR]LF

5.3.18 COMANDOS REMOTOS VIA SERIAL, PARA LEITURA DE
DADOS DO INDICADOR.

Nas tabelas a seguir, estdo relacionados comandos que permitem obter dados
registrados no indicador através de comunicagao serial. Deve-se ficar atento ao uso da

letra O e ndo do numero zero e usar sempre letras maiusculas.

» Vide capitulo 6.4.15 deste manual, para melhor esclarecimento do byte de status,
na resposta dos comandos RJ, RK e RL.
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WEIGHTECH

ENVIO

RESPOSTA

COMANDO

DESCRICAO

CONFIRMAGAO

w

CR

LF

LER VALOR NO DISPLAY S 0|1(2|3]|4
LER VALOR DE TARA S 112]|3]|4
LER PESO BRUTO S 112]|3]|4
LER PESO LIQUIDO S 112|3]| 4
LER VALOR NO DISPLAY (SIMPLES) + 6
LER PESO BRUTO (SIMPLES) + 6
LER PESO LiQUIDO (SIMPLES) + 6
LER BYTE DE STATUS DO PROC. + VALOR NO DISPLAY = 5| 6
(SIMPLES) 3D
LER BYTE DE STATUS DO PROCESSO + PESO BRUTO > 5| 6
(SIMPLES) 3E
LER BYTE DE STATUS DO PROCESSO + PESO LIQUIDO ? 5| 6
(SIMPLES) 3F
LER 8 BYTES COM STATUS DO PROCESSO 0 0
T 4|1 5|6 7
LER VALOR ATUAL DE PESO ACUMULADO E N° DE PESAGENS
T 4|1 5|6 7

CR

LF
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WEIGHTECH

ENVIO

RESPOSTA

COMANDO

DESCRICAO

CONFIRMAGAO

F W

CR

LF

LER VALOR EM 1.FinAL

1123 4

LER VALOR EM 2. SP1

LER VALOR EM 3. SP2

LER VALOR EM 4.F.FALL

LER VALOR EM 5. oVEr

LER VALOR EM 6.UndEr

LER VALOR EM 1. hi

LER VALOR EM 2. Lo

LER VALOR EM 4.PEAK

LER VALOR DE Z.bAnd

CR

LF
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Se vinculado um endereco ao indicador (ver capitulos 6.2 e 6.3 parametros rS1-07 e
RS2-07), deve-se colocar antes do comando o caractere @ seguido do numero de

endereco selecionado, conforme o exemplo a seguir:

Exemplol:
ENVIO RESPOSTA

EDERECO COMANDO DESCRICAO CONFIRMACAO
@Jo] 1 [RIW] CR [LF]| val.Display [S[T],[G]s].[+]1]2]3]4].[5][6] CR]LF
Exemplo2:

ENVIO RESPOSTA
EDERECO COMANDO DESCRICAO CONFIRMACAO
@]o] 1 [R[S[FI[W cR |[LF]| LERLFnAL [ R s [F[wW[1]2[3]4]5]6] cR | LF

5.3.19 COMANDOS REMOTOS VIA SERIAL, PARA ESCREVER
NO INDICADOR .

Nas tabelas a seguir, estéo relacionados comandos que permitem escrever dados em
alguns parametros do indicador através da comunicacao serial. Observe que a resposta
enviada pelo indicador € diferente para comandos enviados com endereco e sem

endereco.

« Valor maximo para Sg-14 = 000099
« Atentar para o uso da letra O e nao o niUmero zero.

« Atentar para o uso de letras mailsculas.

5.3.19.1 ENVIO DE COMANDOS COM ENDERECO.

ENVIO

COMANDO DESCRICAO RESPOSTA
@|0|1|W|S|F|W|1]|2|3|4|5]|6]|CR|LF]| ESCREVEEM 1.FinAL CR LF
@|0|1|W|S|S|1|1]2[3|4|5|6]|CR|LF ESCREVE EM 2. SP1 CR LF
@|0|1|W|S|S|2|1]2][3|4|5|6]|CR|LF ESCREVE EM 3.SP2 CR LF
@|0|1|W|S|S|[3|1]2[3|4|5|6]|CR|LF]|ESCREVEEMA4.F.FALL | CR LF
@ |01 |W|S|O|V|[1]|]2]|3|4|5|6]|CR|LF]| ESCREVEEMS5. oVEr CR LF
@|0|1|W|S|U|D|[1]2]|3|4|5|6]|CR|LF]| ESCREVEEM 6.UndEr CR LF
@ |01 |W|S|H[| I [1]2][3]|]4|5|6]|CR|LF ESCREVE EM 1. hi CR LF
@|0|1|W|S|L|O|1]2[3|4|5|6]|CR|LF ESCREVE EM 2. Lo CR LF
@ |0|1|W|S|P|R|[1]2][3]|4|5|6]|CR|LF| ESCREVEEM4.PEAK CR LF
@ |01 |/W|S|Z|B|1]2]|3]|4|5|6]|CR|LF| ESCREVEEM Z.bAnd CR LF
@|oj1l|jw|s|B|JC|]O]JO]JO|JO|1|2]|CR]|LF ESCREVE EM Sqg-14 CR LF
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5.3.19.2 ENVIO DE COMANDOS SEM ENDERECO.
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5.3.20 MENSAGENS DE ERRO DA COMUNICACAO SERIAL.

E1l: (caractere enviado) - Erro no formato do comando.
E2: Valor atribuido ao parametro acima da faixa permitida pelo equipamento.
E3: Comando né&o reconhecido.

5.3.21 TABELA ASCII.

dec. hex. octal ASCI  mnm. § dec. hex. octal  ASCII | dec. hex. octal ASCII | dec. hex. octal ASCII
0 0o 000 ] NUL 32 20 040 64 40 100 @ 96 60 140 '
1 0 001 A SOH 33 21 041 ! 65 4 101 A 97 61 141 a
2 02 002 "B STX 34 22 D42 " 66 42 102 B 98 62 142 b
3 03 003 " ETX 35 23 043 # 67 43 103 C 99 63 143 [
4 04 004 "D EQT 36 24 D44 3 68 44 104 D 100 64 144 d
5 05 005 AE ENG 37 25 045 % 69 45 105 E 1m 65 145 e
il 06 006 *F ACK 38 26 D46 & 70 46 106 F 102 66 146 f
7 o7 007 hG BELL 39 27 047 ' T 47 107 G 103 67 147 g
8 0a 010 AH BS 40 28 050 ( 72 43 110 H 104 68 150 h
9 09 011 M HTAB 4 29 051 ) 73 49 111 ] 105 69 151 i
10 0A 012 J LF 42 2A 052 * 74 4A 112 J 106 GA 152 i
11 08 013 K VTAB 43 2B 053 + IE] 4B 113 K 107 6B 153 k
12 oc 014 "L FF 44 2C 054 , 76 4C 114 L 108 GC 154 |
13 0D 015 "M CR 45 20 055 - T 4D 115 M 108 6D 155 m
14 0E 016 N 50 46 2E 056 . T8 4E 116 N 110 GE 156 n
15 OF 017 o) 31 47 2F 057 ! 79 4F 17 0 i 6F 157 0
16 10 020 P DLE 48 30 060 0 80 50 120 P 112 70 160 p
17 " 021 e DC1 49 kYl 061 1 81 - 121 Q 113 7 161 q
18 12 022 "R DC2 50 32 D62 2 82 52 122 R 114 72 162 r
19 13 023 A3 DC3 51 33 063 3 83 53 123 5 115 73 163 5
20 14 024 AT DC4 52 34 054 4 84 54 124 T 116 74 164 t
21 15 025 " NACK 53 35 065 5 85 55 125 u "7 75 165 u
22 16 026 Y SYN 54 36 066 6 86 56 126 v 118 76 166 v
23 17 027 W ETB 55 a7 067 7 87 57 127 W 119 77 167 w
24 18 030 X CAN 56 38 070 8 83 58 130 X 120 78 170 X
25 19 031 ~Y EN 57 39 071 9 89 59 131 Y 121 79 171 ¥
26 1A 032 “z suB 58 3A 072 : 90 5A 132 z 122 TA 172 z
27 1B 033 gl ESC 59 3B 073 , 91 5B 133 [ 123 7B 173 {
28 1c 034 " FS 60 kle 074 < 92 5C 134 ! 124 ic 174 |
29 1D 035 g GS 61 k) 075 = 93 5D 135 1 125 D 175 }
30 1E 036 e RS 62 3E 076 o 94 5E 136 " 126 TE 176 ~
N 1F 037 " us 63 3F o7y ? 95 5F 137 _ 127 TF w7 DEL
dec. hex. octal  ASCI dec. hex. octal ASCIIg dec. hex. octal  ASCII § dec. hex. octal  ASCI
128 a0 200 € 160 Al 240 192 Cco 300 A 224 EO 340 3
129 81 201 . 161 Al 241 i 193 Cc1 am A 225 E1 3 a
130 82 202 , 162 A2 242 ¢ 194 Cc2 302 A 226 E2 342 a
131 a3 203 I 163 A3 243 £ 185 Cc3 303 K 227 E3 343 3
132 84 204 . 164 Ad 244 o 196 C4 304 A 228 E4 344 a
133 85 205 165 A5 245 ¥ 197 C5 305 A 229 ES 345 a
134 aa 206 T 166 Af 246 i 198 Ch 306 s 230 E6 346 =]
135 ar 207 I 167 AT 247 § 199 Cc7 o7 c 23 ET 347 C
136 aa 210 " 168 A8 250 - 200 Cca 310 E 232 E8 350 2
137 a9 211 oo 189 A9 251 =] 201 c9 an E 233 ES 351 é
138 BA 212 S 170 AA 252 B 202 CA 32 E 234 EA 352 é
139 8B 213 ¢ 1m AB 253 u 203 CB 33 E 235 EB 353 [
140 8C 214 E 172 AC 254 E 204 cc 314 i 236 EC 354 i
141 8D 215 173 AD 255 - 205 CD &) L] I 237 ED 355 i
142 8E 216 Fd 174 AE 256 ® 206 CE 316 ] 238 EE 356 i
143 8F 217 175 AF 257 - 207 CF My i 239 EF 357 T
144 a0 220 . 176 BO 260 N 208 Do 320 B 240 FO 360 a
145 M 221 ' 177 B1 261 * 209 01 | N 241 F1 361 fi
146 92 222 ' 178 B2 262 = 210 D2 322 0 242 F2 362 0
147 93 223 " 179 B3 263 2 21 D3 323 o] 243 F3 363 0
148 94 224 " 180 B4 264 : 212 D4 324 o} 244 F4 364 [+
149 45 225 . 181 BS 265 u 213 D5 325 0 245 F5 365 8
150 96 226 - 182 B6 266 1 214 D6 326 O 246 Fé 366 [+}
151 a7 227 — 183 B7 267 - 215 D7 27 x 247 F7 367 +
152 98 230 - 184 Ba 270 R 216 Da 330 @ 248 Fa 370 2
153 99 231 ™ 185 BS 27 ’ 217 D9 k) U 249 Fg 3 U
154 9A 232 i 186 BA 272 ° 218 DA 332 U 250 FA 3z il
155 98 233 ! 187 BB 273 » 219 DB 333 U 251 FB ETE] il
156 8C 234 lo=] 188 BC 274 Y 220 DC 334 U 252 FC a4 ]
157 9D 235 189 BD 275 “ 221 DD 335 Y 253 FD 375 ¥
158 9E 236 Z 180 BE 276 kA 222 DE 336 P 254 FE 376 b
159 aF 237 ¥ 191 BF 277 & 223 DF 337 13 255 FF T ¥
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5.4 INTERFACE ADICIONAL 4 A 20MA OU O A 10V.

[ 1
- + | A placa analégica oferece 1 canal 4 — 20mA, ou 0 —10V

com resolucéo de 16 bits.

conector 90°
para alimentagéao
da placa

H O conector de alimentacéo das placas PLUS sé&o 90°.

Abaixo sdo mostradas as chapas de fechamento da
placa OP03-MODBUS-PLUS (alimentacdo CC) e OP03-
P-PLUS (alimentac&do CA). Veja bornes 2 e 3.

5.4.1PLACA TRASEIRA DE CADA VERSAO E DETALHES.

Chapa de fechamento Chapa de fechamento
OP03-MODBUS-PLUS OP03-P-PLUS
N e— I
g_l (Z)_l
C = =k C _ H3
o : O .
= % ~g [0 = 9% “f [0
TE 4% -‘=;€B il b £9) ::;GB 0
S gg) 90 fezg B
ol o R m o/ ¢ o kY [0
B o | B 8|0
g [0~ ~E |0 o |0~ ~@ I
g o o D % Hmw o O
g o~ i g o~ ol
ATd To- / E\o AR 0~ /7 <6 N\D
R of_ I
&0 I
W m B0
I — I —
U~ U™~
| |
I
o Q)
' / /
L o &
-y O
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WEIGHTECH

A

1 — Borne positivo para saida em corrente (4 a 20mA).
2 — Borne positivo para saida em tenséao (0 a 10V).

3 — Borne comum negativo para ambos 0s casos.

4 — Borne para aterrar a blindagem do cabo

Ponto de ajuste fino para SPAN (utilizar somente se necessario).

B
C

Ponto de ajuste fino para ZERO (utilizar somente se necessario).

5.4.2COMO PROCEDER A INTERLIGACAO NOS BORNES.

CONEXAO PARA SAIDA EM CORRENTE 4 ~ 20mA

a0 [ €D [ dh [E
Al AM 2V
_ a3 Com. () 4 FG_
5 ? ? sPAN FEROC
3 @
MALHA +3; +'
..... 1.2 3 4 Lt PR PR s
I| caL
=l=li=l= EEIEEEIEE]

CONEXAO PARA SAIDAEMTENSAQO ~10V

e 1. A (+) 250
A3 Com. () 4FG_
=
3 ng@ SPAN ZERD
K.
MALHA *‘ +‘
1 2 3 4 T 8 9 10 11 12 13
CRIGAIGEIGE B[] mon
CaL
El=E== =lEEE ===
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5.4.3PARAMETRO 06 ANL (CONFIG. DA SAIDA ANALOGICA).

Uma vez em 01 FnC (veja 5.2) aperte e solte F1 até surgir 06 AnL, tecle ENTRA e
selecione os parametros de AnL-01 a AnL-06, bastando teclar ENTRA para acessar.
Uma vez acessado o parametro, efetue a edicdo e tecle ENTRA para confirmar.

« Os procedimentos de selecéo e edicdo de digitos estdo no capitulo 5.1.
« Para voltar ou sair de uma tela sem validar a edicéo, utilize a tecla ESC.

Paradmetro Funcéo Caodigo Descricdo Padréo
0 Valor no display
AnL-01 Dado a ser 1 Peso Bruto 000000
2 Peso liquido
ANL-02 Tipo do’smal de 0 CorrerJte 000000
saida 1 Tensao
Limite inferior d Quando 0 peso atinge o
AnL-03 Imite INTerior @€ 1 600000 ~ 999999 | Valor especificado em AnL- | 000000
peso 03, a saida analdgica
assume o valor
Limite inferior do | 0.0mA ~20.0mA | €specificado em AnL-04,
AnL-04 sinal ou especificando este _valor 4.0
Corrente / Tenséo 0.0V ~ 10.0V como o ZERO da faixa de
sinal analogico.
o ) Quando o peso atinge o
AnL-05 | Limite superiorde | 555000 - gggggg | valor especificado em AnL- | 030000
peso 05, a saida analdgica
assume o valor
Limite superior do | 0.0mA ~ 20.0mA | especificado em AnL-06,
AnL-06 sinal ou especificando este yalor 20.0
Corrente / Tenséo 0.0V ~ 10.0V como o SPAN da faixa de
sinal analoglco.
Atencéo:

« Aimpedancia do circuito conectado a saida em corrente, ndo deve ultrapassar 500Q.

e Se ocorrer curtos circuitos entre 0os bornes da interface analdgica, principalmente
entre 0s bornes de saida positivos (1 e 2) e o comum das saidas analégicas (3), as
mesmas seréo danificadas.

« Para evitar interferéncias no envio do sinal analdgico, o cabo utilizado deve ter
blindagem dupla com capa de aluminio revestida com malha de cobre e condutor
dreno, que deve estar conectado ao borne 4 da placa analégica

o Deve-se garantir a presenca da malha em toda a extenséo do circuito, inclusive em
eventuais pontos de emenda, primando-se sempre por evita-las.

e A equipotencializacéo do aterramento disponibilizado ao indicador e aos dispositivos
a ele interligados é de grande importancia para um funcionamento correto dos
dispositivos.
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5.5 PLACAS ADICIONAIS COM ENTRADAS E SAIDAS DIGITAIS.

5.5.1PLACA 4 ENTRADAS E 4 SAIDAS + CHAVES BCD.

»¢ A OP04-PLUS, tem conector de alimentacao 90°.

e Este jumper deve ficar sempre aberto.
/ e 12 chaves pushweel BCD, p/ setpoints.
ﬁ Sg-18 tem que estar em 1 p/ ativar chaves BCD.
oo

4 IN e 4 OUT digitais coletor aberto (MAx. 30mA)

Abaixo sdo mostradas as chapas de fechamento da

placa OP04-MODBUS-PLUS (alimentacdo CC) e
OP04-P-PLUS (alimentacdo CA).

Chapa de fechamento Chapa de fechamento
OP04-MODBUS-PLUS OP04-P-PLUS
I | —
5 3
. =3 . =3
(00) o |m (00) o |m
o2 g |m 02 o ]
So = M o0 = m
°3 e o 05 = @
2 (8o = & Ig S |53 > & Ig
< s} o < o o
2% D 5 35 g o
oo © 6 1] gg w© ¢ 1]
5o © il 20 » m
°9 - il °g ~ [l
oo/ |: -~ |m EQQ-': Ql):m g m
h o | ~ (i
- W -] O

#

3

cd

i -
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DB37 — Funcéo da pinagem

PIN /O Signal PIN I/O Signal
1 IN Code 100 20 IN Code 101
2 IN Code 102 21 IN Code 103
3 IN Code 104 22 IN Code 105
4 IN Code 106 23 IN Code 107
5 IN Code 108 24 IN Code 109
6 IN Code 1010 25 IN Code 1011
7 26
8 27 ouT OUT 1
9 ouT ouT 2 28 ouT OouUT 3
10 ouT ouT 4 29 IN Vex
11 COM 2 30 COM 2
12 M
13 COM 1 32 COM1
14 IN IN1 33 IN IN 2
15 IN IN 3 34 IN IN 4
16 35
17 36 IN Code 1
18 IN Code 2 37 IN Code 4
19 IN Code 8

InterligacBes diretas ao DB-37 (sem uso da OP04-E).

CONEXAQ DAS CHAVES BCD (PUSHWHELL OU THUMBWHELL) NO CONECTOR DB37:
19 DB37

3TDB37
18 DB37
36 DB3T % CHAVES BCD (PUSHWHELL 0U THUMBWHELL)
» h 4 h 4 b 4 b 4 - - - - h 4 h 4 h 4 h 4 h 4 w w h 4 » » h 4 h 4 b 4 b 4 -
*T+=T =17 *T¥T *T*=T =*=T*T =TT FT*l =*T=T =TT *F1*] *[¥] FT=l
|s421 |s421 |s421 |s421 |s471 3421 3421 3421 3421 8421 8421 8421
' : * * * * * * * *
[ [ = C [ [ [ [
v I I I [ 1 v | [ | I
25 06 24 05 23 1 04 ! 22 03 21 1 02 20 01 !
| DB37 DB37 BD37 DB37 DB37 | DB37 | DB37 DB37 DB37 | DB37 DB37 DB37 |
1 1 1 1
i FINAL i T SP2 ' F.FALL — .
1 1 1
1 1 1
1 1 1
1 1 1
[ HI 1 LO

CONEXAO DAS ENTRADAS (EXEMPLO COM BOTOES) E DAS SAIDAS (EXEMPLO ALIMENTANDO
RELES 24Vec) DIGITAIS NO CONECTOR DB3T:

ENTRADA 2 ENTRADA 4 SAIDA 2 SAIDA 4 comum 2
DB37 DB37 DB37 DB37 DB37
33 34 09 10 13/32
ENTRADA 1 ENTRADA 3 SAIDA 1 SAIDA 3 ee
DB37 DB37 DB37 DE3T
14 15 29
| | 220V ca
B1 |<]—\ Bz|<]—‘»l Bam—\l Bi|<]—\ D1
1130
DB37
comum1

0BS: 0 FUNCIONAMENTO DAS ENTRADAS
INDEPENDE DE ALIMENTACAO EXTERNA.
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5.5.2PLACA DE RELES EXTERNOS OPO04-E.

e 4 relés 24Vcc, ligados as saidas da placa
OPO04, com seus contatos disponiveis para
conex&o através de bornes.

e Cada relé possui 1 contato NA, com tenséo
de comutacdo nominal maxima de 30Vcc ou
220Vca e Corrente nominal de 1A para cargas
resistivas e 0,5 A para cargas indutivas.

¢ 5 bornes interligados as entradas da placa
OP04 (4 entradas mais comum, para
acionamento das entradas).

e 2 bornes para conexdo da alimentagéo
externa 24Vcc (obrigatorio).

e Cabo de interligagcédo entre OP04 e OPO4E,
fornecido com o produto.

e Disponibiliza conexdo para acessorios
OPO04C ou OPO04F, através do conector DB37
(fémea) CN2.

¢ O dispositivo é acondicionado em suporte
para circuito Impresso, com base para fixacado
sobre trilho DIN.

5.5.2.1 [EXEMPLO DE INTERLIGACAO DAS ENTRADAS E
CONEXAO INTERNA DOS CONTATOS.

WT21-MODBUS
oP04 OP-04C OU OP-04F

18 1 18 1

cN EC'QQQ'QDQDﬁDQDQDQDQDQOC“QC'QQQQDQDQDQDC;-:‘) E‘:’oQQ'QQQDQDQDQDQDQDQOC‘QC'QQQQOQDQDQDC;: CN2
7 @ 7 CONEXAO PARA @
12 CHAVES BCD PUSHWHELL
OPO4E RELES DA OPO4E: INTERLIGACAO INTERNA DOS CONTATOS
14 13 2 1 coM  C4 04 €3 03 €2 0z €1 01 +24 0V

EXEMPLO PARA INTERLIGACAQ
DAS ENTRADAS

wt21_MODBUS_plus_WT21-P-plus_0401161b_r00 Péagina 48 de 86



WEIGHTECH WT21-modbus-plus e WT21-P--plus — Manual Técnico

5.5.3CHAVES PUSHWELL pPARA OP0O4

Chaves fornecidas j& montadas e com conector p/ acoplamento na placa OP04-E.

55.3.1 CHAVESP/1.HIE 2.LOMONTADA OP0O4C.

Conjunto com 12 chaves PUSHWHELL, divididas em 2 conjuntos com 6 chaves, para
configurar remotamente os valores de 1.Hi e 2.Lo. O acessério OP04C ja vem com cabo

e conector DB37 macho montado e pronto para interligar a OP04-E.

b

5.5.3.2 CHAVES P/ 1. FINAL, 3.SP2. E4.F.FALL. OPO4F.

OPO04F — Conjunto com 12 chaves PUSHWHELL, divididas em 3 conjuntos, sendo o
primeiro com 5 chaves (1. FinAL), o segundo com 4 chaves (3.SP2) e o terceiro com 3
chaves (4.F.FALL), para configurar remotamente os valores dos parametros 1. FinAL,.
e. O acessorio OP04F ja vem com cabo e conector DB37 macho montado e pronto para
interligar a OP04-E.

S
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5.5.4PLACA 8 ENTRADAS E 8 SAIDAS DIGITAIS

e A OPO05-PLUS, tem conector de alimentagédo 90°.
e 8 IN e 4 OUT digitais coletor aberto (MAx. 30mA)

= ¢ Este jumper deve ficar sempre aberto.

¢ Abaixo sdo mostradas as chapas de fechamento da
placa OP05-MODBUS-PLUS (alimentacdo CC) e
OPO05-P-PLUS (alimentacao CA).

[

Chapa de fechamento Chapa de fechamento
OP05-MODBUS-PLUS OP05-P-PLUS
8 3
(00) o |m (00) o o
0 0
o2 o l[]] 02 e |m
So = I o0 = il
°3 sg Im g§ s@ Im
e |92 = & lg S |88 - lg
< o Lo <T o ©
s [ R Z 3 e
00 o |0 00 <@ |0
30 w m go m%_lm
°9 < m cg < [l
g |:|m@ O oo/ & El
h o | ~ @D
- o —r-|  m
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DB37 — Funcéo da pinagem
PIN 1o Signal PIN 110 Signal
1 IN IN 1 20 COM 1
2 IN IN 2 21 COM 1
3 IN IN 3 22 COM1
4 IN IN 4 23 COM 1
5 IN IN 5 24 COM 1
6 IN IN 6 25 COM 1
7 IN IN 7 26 COM 1
8 IN IN 8 27 COM 1
9 COM 1 28 COM 1
10 COM 2 29 COM 2
11 ouT OuUT 1 30 COM 2
12 ouT OUT 2 31 COM 2
13 ouT OuT 3 32 COM 2
14 ouT OuT 4 33 COM 2
15 ouT OuT s 34 COM 2
16 ouT OuT 6 35 COM 2
17 ouT ouT7 36 COM 2
18 ouT OouT 8 37 COM 2
19 IN Vex

Interligacbes diretas ao DB-37 (sem uso da OP05-E). I

CONEXAOQ DAS ENTRADAS (EXEMPLO COM BOTHES) DIGITAIS NO CONECTOR DB37:

SAIDA 1
DB37
1

ENTRADA 2
DB37

02

ENTRADA 1

DB3T7
01

DB37
04
ENTRADA 3

DB37
03

ENTRADA 4

ENTRADA 5

DB37
05

ENTRADA 6

DB37
06

ENTRADA 8

DB37
08

ENTRADA 7

DB37

o7

B1 kj—J% B2 kj—ii B3 k&—il B4 k&—il B5 kj—ﬁl B6 kj—il B7 kj—li B3 kﬂ—J\

09
DB37

comum1

SAIDA 2
DB37
12

0BS: 0 FUNCIONAMENTO DAS ENTRADAS INDEPENDE DE ALIMENTAGAO EXTERNA.

SAIDA 3
DB37
13

SAIDA 4
DB37
14

SAIDA 5
DB37
15

SAIDA 6

DB37
16

SAIDA 7
DB37
17

— — — — — — — p—
D1¥ [RLT nz%@ D3¥[RL3 m%_ﬂ D5¥ [RL5 DG%_E D7¥[RL7 D&%E
-+ -+ -+ -+ -+ -+ -+ -+

SAIDA 8
DB37
18

COMUM 2
DB37

CONEXAO DAS SAIDAS (EXEMPLO ALIMENTANDO RELES 24Vece) DIGITAIS NO CONECTOR DB37:
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5.5.5PLACA DE RELES EXTERNOS OPO5-E.

. 8 relés 24Vcc, ligados as saidas da placa
OP05, com seus contatos disponiveis para
conexao através de bornes.

. Cada relé possui 1 contato NA, com tenséo
de comutacdo nominal maxima de 30Vcc ou
220Vca e Corrente nominal de 1A para cargas
resistivas e 0,5 A para cargas indutivas.

. 9 bornes interligados as entradas da placa
OPO05 (8 entradas mais comum para acionamento
das entradas).

. 2 bornes para conexdo da alimentacdo
externa 24Vcc (obrigatorio).

. Cabo de interligacéo entre OP05 e OPOS5E,
fornecido com o produto.

. O dispositivo é acondicionado em suporte
para circuito Impresso, com base para fixagdo
sobre trilho DIN.

5,5.5.1 CIRCUITO DOS CONTATOS INTERNOS DAS SAIDAS.

WT21-MODBUS
0P05
RELES DA OPOSE: INTERLIGACAO INTERNA DOS CONTATOS OPOSE
01 02 C1 03 04 c2 05 06 07 08 c3 +24 0V
] T

5.55.2 INTERLIGACOES DOS BORNES DE ENTRADA:

WT21-MODBUS

P05

OPOSE

15 16 17 18 COM
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5.5.6VINCULANDO FUNGOES AS ENTRADAS DIGITAIS (08 IN).

Uma vez em 01 FnC (veja 5.2) aperte e solte F1 até surgir 08-in, tecle ENTRA e
selecione os parametros de in-01 a in-08, bastando teclar ENTRA para acessar. Uma
vez acessado o parametro, efetue a edicéo e tecle ENTRA para confirmar.

« Os procedimentos de selecéo e edicdo de digitos estdo no capitulo 5.1.
« Para voltar ou sair de uma tela sem validar a edicdo, utilize a tecla ESC.

« Para voltar ou sair de uma tela sem validar a edig&o, utilize a tecla ESC.

o Para OP-04, apenas os parametros de in- 01 a in- 04 seréo reconhecidos

Parametro Funcao Cédigo Descricao Padrao
in- 01 Vincular fungdo a 1 Zerar 000001
entrada 1
. Vincular funcéo a
in- 02 entrada 2 2 Tarar 000002
in- 03 Vincular fungdo a 3 Ressetar tara 000003
entrada 3
in- 04 Vincular funcdo a 4 Iniciar dosagem 000004
entrada 4
. Vincular funcéo a
in- 05 entrada 5 5 Cancelar dosagem 000005
in- 06 Vincular funcdo a 6 Descarga 000006
entrada 6
. Vincular funcéo a . . .
in- 07 entrada 7 7 Iniciar analise de pico 000007
. Vincular funcéo a . . .
in- 08 entrada 8 8 Sair da andlise de pico 000008
9 Acumular
10 Apagar valores acumulados
11 Retira do acumulador os dados da ultima
acumulacao
12 Iniciar comparacgéo
13 Imprimir
Intercala indicacao de peso
14 BRUTO/LIQUIDO
Esta fun¢éo néo funciona se Fnc-04 ou
Fnc05 =12
0 Sem fungdo vinculada
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5.5.7VINCULANDO FUNGCOES AS SAIDAS DIGITAIS (09 ouT).

Uma vez em 01 FnC (veja 5.2) aperte e solte F1 até surgir 09-in, tecle ENTRA e
selecione os parametros de out-01 a out-10, bastando teclar ENTRA para acessar. Uma
vez acessado o parametro, efetue a edicéo e tecle ENTRA para confirmar.

« Os procedimentos de selecéo e edicdo de digitos estdo no capitulo 5.
« Para voltar ou sair de uma tela sem validar a edicdo, utilize a tecla ESC.
o Na OP-04, os parametros, out- 01 a out- 04 e out-09 até out-10 serdo reconhecidos.
Parametro Funcéo Cadigo Descricao Padréo
out-01 Vincular fungao 1 Z.bAnd 000001
asaida 1
out-02 Vincular funggo 2 SP1 000002
a saida 2
out-03 Vincular funcgo 3 SP2 000003
a saida 3
out-04 Vincular fungdo 4 F.FALL 000004
a saida 4
out-05 V|nE:uIa[ funcdo 5 Fim de processo 000005
a saida 5
Vincular fungao
out-06 3 saida 6 6 Descarga 000006
out-07 Vlnguslealirc{;r;gao 7 Valor de pico congelado no display 000007
out-08 V|n9ula[ funcdo 8 Leitura de peso estavél. 000008
a saida 8
9 Processo em andamento
10 UndEr
11 OVEr
12 hi
13 OK
14 Lo
0 Sem func¢éo vinculada
GO0 00 00 :
Define a condigéo das 2 20 0 Desativada (Normal Aberto)
out-09 | saidas4~2emestado | = ' ' ' 2= 000000
r
normal. .f' 11 1 T : 1 Ativada (Normal Fechado)
GO0 00 00 :
Define a condigéo das 2 20 0 Desativada (Normal Aberto)
out-10 | saidas8~6emestado | = ' ' ' 2= 000000
normal. .i" 11 1 T T 1 Ativada (Normal Fechado)
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5.6 MODO DE OPERACAO E PARAMETROS EM 10 SQ.

o Atencédo: Alguns parametros de 10 Sg podem ter funcdes diferentes de acordo com
0 modo de operacao definido no parametro Sg-01.

Uma vez em 01 FnC (veja 5.2) aperte e solte F1 até surgir 10 Sq, tecle ENTRA e
selecione os parametros de Sg-01 & Sg-29, bastando teclar ENTRA para acessar. Uma
vez acessado o parametro, efetue a edicéo e tecle ENTRA para confirmar.

« Os procedimentos de selecao e edicéo de digitos estédo no capitulo 5.

« Para voltar ou sair de uma tela sem validar a edicdo, utilize a tecla ESC.

5.6.1DEFINICAO DO MODO DE OPERACAO.

A definicdo do modo de operacao é feita através do parametro Sg-01, sendo que no
padrdo de fabrica, o equipamento vem com o valor Sg-01 =1

5.6.1.1 PARAMETRO SQ-01 =1 (GANHO S/ PROG. INTERNO).

O sistema liga ou desliga as saidas vinculadas as fun¢des SP1, SP2 e FFALL (OUT-x=
2, 3 ou 4, pontos de corte), com base na comparacao entre os valores atribuidos aos
SETPOINTS 2-SP1 (corte 1), 3-SP2 corte 2 e 4-F.FALL (corte 3) e 0 peso corrente lido,
limitando-se a indicar o momento em que as faixas de peso estabelecidas foram

atingidas.

5.6.1.2 PARAMETRO SQ-01 =2 (PERDA S/ PROG. INTERNO).

O sistema liga ou desliga as saidas vinculadas as fungfes SP1 (OUT-x=2 SUPPLY,
quantidade de material que sera colocado sobre a plataforma, sempre que nao houver
mais material suficiente p/ fazer os cortes), SP2 e FFALL (OUT-x= 3 ou 4 pontos de
corte), com base na comparacado entre os valores atribuidos aos SETPOINTS, 3-SP2
(CORTE 1) e 4-F.FALL (corte 2) e o peso corrente lido, limitando-se a indicar o momento

em que as faixas de peso estabelecidas foram atingidas.

« Para que se efetue o processo por perda de peso € necessario que exista material
aplicado sobre a plataforma.

« O SUPPLY indica a quantidade maxima de material que podera ser aplicado.

e O zero liquido é o ponto de referéncia inicial p/ processo de perda de peso,
tornando-se obrigat6rio tarar o produto, antes de iniciar a analise de cortes.

5.6.1.3 PARAMETRO SQ-01 = 3 (CHECAGEM RAPIDA).

O sistema liga ou desliga as saidas vinculadas as fun¢fes Hi, OK e Lo (OUT-x= 12, 13
ou 14,), com base na comparacédo entre os valores atribuidos aos SETPOINTS 1-HI e
2-Lo e o peso corrente lido, limitando-se a indicar o momento em que as faixas de peso

estabelecidas foram atingidas.
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5.6.1.4 PARAMETRO SQ-01 =4 (GANHO C/ PROG. INTERNO).

A configuragdo Sg-01 = 4 proporciona ao equipamento efetuar um processo de
dosagem totalmente independente, controlando acionamentos externos conforme o0s

setpoints programados.

O sistema aguarda um sinal para iniciar a dosagem e ao recebe-lo, aciona as 3 saidas
vinculadas a funcdo SP1, SP2 e FFALL (OUT-x= 2, 3 ou 4, pontos de corte) e vai
dasacionando-as, conforme o valor de peso lido, atingir os setpoints programados.

5.6.1.5 PARAMETRO SQ-01 =5 (PERDA C/ PROG. INTERNO).

A configuragdo Sg-01 = 5 proporciona ao equipamento efetuar um processo de
dosagem totalmente independente, controlando acionamentos externos conforme 0s
setpoints programados.

O processo de dosagem por perda de peso é dividida em 2 partes:

e Supply : é uma dosagem por ganho de peso com 1 corte, determinado através
do setpoint 2-SP1. Este setpoint determina a quantidade de material que devera
ser aplicado a plataforma, para se iniciar o processo de dosagem por perda de
peso. O processo de supply se inicia se no momento em que uma dosagem for
iniciada, o sistema estiver na faixa de 7.ZBAND. Essa condicdo resulta no
acionamento da saida vinculada a SP1 (out-x=2), que sé desligara quando valor
de peso lido for maior ou igual ao valor determinado em 2-SP1.

¢ Dosagem: Para iniciar a dosagem por perda de peso, aplica-se uma tara e em
seguida, o sistema aguarda um sinal para iniciar a dosagem e ao recebe-lo,
aciona as 2 saidas vinculadas a funcdo SP2 e FFALL (OUT-x= 3 ou 4, pontos
de corte) e vai dasacionando-as, conforme o valor de peso lido, atingir os
setpoints programados.

e Para que se efetue o processo por perda de peso € necessario que exista
material aplicado sobre a plataforma.

e O SUPPLY indica a quantidade maxima de material que podera ser aplicado.

e O zero liguido é o ponto de referéncia inicial p/ processo de perda de peso,
tornando-se obrigatério tarar o produto, antes de iniciar a analise de cortes.
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5.6.1.6 PARAMETRO SQ-01 = 000006 (ANALISE DE PICO).

Esta andlise pode ser realizada de 4 formas diferentes conforme sele¢éo do parametro
FnC-11 (ver capitulo 6.1).

O inicio da andlise é efetuado por meio de uma tecla ou entrada externa, vinculada a
funcdo de INICIAR ANALISE DE PICO, sendo que o resultado da comparacgédo pode ser
feito tanto pelas setas de indicacdo na lateral do display, como pelos acionamentos de
saidas das interfaces com E/S digitais (OP-04 e OP-05).

Para finalizar a andlise, uma tecla ou entrada externa vinculada a funcdo de SAIR DA
ANALISE DE PICO, deve ser utilizada.

Mdédo de operacgao disponiveis:
e FnC-11=000000 (Congelamento remoto);

e FnC-11=000001 (Pico positivo);
e FnC-11=000003 (Absoluto A).

« Veja 6.4 para detalhes.
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Modo de operagéo

Modo Valores
Parametro | compativel Funcao no Descricao Padréo
Sg-01 parametro
Sq-01=1 | Veja6.7.1.1 p/; detalhes. 1 Ganho de peso sem
controle automético
Sq-01=2 | Veja6.7.1.2 p/ detalhes 2 Perda de peso sem controle
automatico
Sg-01=3 Veja 6.7.1.3 p/ detalhes 3 Checagem de peso rapida
Sg- 01 Sqg-01=4 Veja 6.7.1.4 p/ detalhes 4 Ganho de peso StandAlone 000001
Perda de peso Stand-Alone
Sq-01=5 | Veja6.7.15 p/ detalhes. 5 2.SP1 € 0 valor para
reabastecimento (pagina
69).
Sg-01=6 Veja 6.7.1.6 6 Deteccéo de pico
Sqo01=4 Tempo p/ iniciar a " Retardo antes da primeira
Sq-02 S0-01=5 batelada . 0,0-255 dosagem da batelada. 00000.0
Tempo de inatividade da
analise de peso lido, p/
ndo acionar o préximo
corte.
Ocorréncia do corte SP1
O corte SP2 néo sera
_ verificado, até que
Sq-01=4 transcorrido o tempo Sg-
03. Evita detecges i t
Ocorréncia do corte SP2 \é' a f ec_g(zes tl_ncqcrjre as
O corte F.FALL nao sera e se ;c)jom S ? INgic osd,
Sq-03 verificado, até que 0,0-255 | B e e os 00000.0
transcorrido o tempo Sg- Pl ag
03 cortes, em determinados
Tempo de inatividade da dispositivos.
analise de peso lido, p/
n&o acionar o préximo
corte.
Sg-01=5 Ocorréncia do corte SP2
O corte F.FALL néo sera
verificado, até que
transcorrido o tempo Sg-
03.
_ Cox Sinal de fim da pesagem
Sq-04 ?72_2&5: Lempo para d%m'fjfgsgg 0,0~25,5 (F.FALL atingido) 6 00000.5
P enviado apoés este tempo
Sqg-01= Condigédo para término do 0 Esperar estabilizar
Sg-05 000000
q 1/2/4/5 processo 1 N&o esperar estabilizar
) Sg-01= Largura do pulso do sinal _ Define o tempo ativo do
Sq-06 1/2/4/5 de fim do processo 0.0-5,0 sinal de fim do processo. 00001.0

LIGADO

JEFALL
I

&

SINAL DE FIW DO PROCESSO

5

N\

S

DESLIGAD() mefmmmmmmme

S

0BS: SE Sa.06 = 00000.0 0 SINAL FICA ATIVO ATE UE UM NOVO PROCESSO SEJA INICIADO

P/ SQ-01=5, SEMPRE DETERMINAR UM VALOR MAIOR QUE ZERO
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N° maximo de pulsos b/ Ocorre se ao ocorrer o corte
fino ulsapdo P fino continuo 4.F.FALL, o
Sqg-07 pulsa 0~255 peso nao atingir UndEr, 000000
Atua na saida vinculada a doi id .
Sq-01= FEALL sendo interrompido assim
q ' que UndEr for atingido.
415 Largura do pulso p/ fino Define o tempo ativo do
Sqg-08 0~25.5 . 00000.1
pulsado pulso p/ fino pulsado
Sq-09 Largura do |nt_ervaI0 entre 0-25.5 Define o tempo inativo do 00001.0
0s pulsos de fino pulsado pulso p/ fino pulsado
vy 4
[ N° DE PULSOS Sq-07 // N° DE PULSOS Sq-07 /
F.FALL
LIGA
DESLIGA

Atencao:

O processo pode ser finalizado imediatamente se:
e Peso atingir Under.
e Numero de pulsos estabelecido em Sq-07 atingido.

e Paraque o fino pulsado funcione, os pardmetros Sq-07, Sq-08 e Sg-09 tem que
estar configurados corretamente.
e Uma vez utilizado o fino pulsado, o tempo Sq-04 ocorre antes de iniciar os

Tempo para iniciar a
descarga.

0~25.5

Retarda o acionamento da
descarga apés fim de
processo.

00000.0

Tempo de inatividade da
analise de peso, ap6s
liberacéo para
acionamento da descarga.

0,0~5,0

Evita deteccdes incorretas
da faixa zband, provocadas
pelos mecanismos de
descarga utilizados.

000000

pulsos.
Sg-10
Sg-11
Sg-01=
4
Sg-12

Tempo em segundos p/
supervisdo da descarga.
Se igual a 000000,
superviséo inativa.

0~255

Tempo para que 0 peso
alcance a faixa de
7.Z.bAnd, durante a
descarga. Ultrapassado
este tempo, a descarga é
desligada.

000000

ATIVALA
EHTRADA DESCARGA
DESATIVADA

LIGADGD
SRilA DESCARGA
DESLIGADO -

FUHCIQNAMENTSD DE SUPERVISAQ, COM ACIQHAMENTO MANUAL DA DESCARGA,
OBS: A DESCARGA SO FUNCIONA APGS ¢ SIMAL DE FIM D0 PROCESSO,

OU SE O EOUIFAMENTO NAD ESTIVER DOSANDD.

SUPERVISAD DA DESCARGA
il

Sq.10

el
=

»

Sqiz

L
=

-

.4
| DESCARGA E DESLIGADA IMEDIATAMENTE, SE A FAIXA DE 7.ZbAnd FOR ATIHGIRA |

SIHAL DE
FIM DO PROCESS0

DESLIGADC

LIGADD

SAIDA DESCARGA
DESLIGADD

LIGAD D ey

FUNCIOHAMENTS DE SUPERVISAS, QUANHDG A DESCARGA E ACIONADA AUTOMATICAMENTE (5q.21 = GO00GT),

OBS: A DESCARGA SO FUNCIONA APOS O SINAL DE FIW 00 PROCESSO,
U S5E O EQUIFAMENTO HAC ESTIVER DOSANDD.

SUME R'u'lﬁ.ﬁﬂﬁ_ﬁ HESCARGA

-

]

£q-10

L
-

-
]
LY

Sqiz

el

e
| DESCARGA E DESLIGADA INEDIATAMENTE, SE A FAIXA DE 7.EbAnd FOR ATIHGIDA |

ATENCAD:

* 5E O VALCOR DE Sq-12 FOR JERD A FUHCAD DE SUPERVISAD DA DESCARGA FICA DESATIVADA,
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Sq01= . Este retardo s6 comeca a
Sg-13 4/5 Retardo d(;nkt);(-:‘tealzéj:sagens %5a t5e atuar apos a primeira 00001.0
' dosagem.
Sq-14 Sq01= N° de dosagens da 0 até 255 Define o n° de (_iosagens a 000001
4/5 batelada serem realizadas.

Se Sq-14 for maior que 1, pardmetro Sg-21 tem que ser 1 p/ Sq-01=4 e Sq-20=1 p/ Sq-01=4 e 5.
Se Sg-26=1, o parAmetro Sqg-14 fica blogueado e a entrada deste dado passa a ser feita por 8.bAtCh
Valor introduzido
manualmente, diretamente
no parametro 7.Z.bAnd (O
0 sistema ndo permite que
seja introduzido um valor
menor que o valor

especificado em 1.FinAl). 000000
Valor introduzido
automaticamente pelo
sistema no parametro
7.Z1Final, igual ao valor
introduzido em 1.FinAL
(peso alvo).

Efetua comparagéo o tempo
todo
0 N&o efetua o julgamento
se o valor lido estiver
dentro da faixa FNC-10
Efetua comparacéo ao final
de cada dosagem mantendo
a atualizacéo do resultado
enguanto o fim de processo
Sg-16 Modo de comparagéo estiver ativo. Desligado o
Sg-01= sinal de fim de processo, o
1/2/4/5 sistema mantera o Ultimo
resultado julgado, até que a
faixa FnC-10 seja atingida
N&o efetua o julgamento
se o valor lido estiver
dentro da faixa FNC-10
Sg-01= 2 Efetua comparacéo
1/2/3/4/516 mediante comando externo
Vinculos das saidas p/ comparagao, conforme o modo de operagéo em uso:

Médo de introdugéo do
valor no parametro
Sg-15 Sg-01= 7.Z.band, responséavel pela
2/5 determinacéo da faixa de
zero, que ao ser atingida,
indica nivel baixo no silo.

Sg-01=
1/2/3/4/5/6

0000000

Modo de operagéo Sq-01=1,2,4 e 5: Vincular as saidas digitais, as fungées Under (Out-0x=10) e Over (Out-
0x=11) usando respectivamente os setpoints 5.0VEr e 6.undEr, p/ estabelecer as faixas p/ atuacao da
comparagao.

O valor a ser inserido nos setpoints 5.0VEr e 6.undEr, estabelecem uma faixa que tem como referéncia o valor do
peso alvo 1.FinAL.

Exemplo:

1.FinAl = 000010

5.0VEr = 000005 O sistema acionara a saida vinculada a fun¢éo UndEr , p/ valores menores ou iguais a 000009.
6 undEr = 00001 O sistema acionara a saida vinculada a fungéo oVEr, p/ valores maiores ou iguais a 000015.

Ainda sera possivel vincular a uma saida, a indicacao de OK. Esta indicagdo corresponde a uma faixa de valores
entre os pontos acima estabelecidos.

Seguindo o exemplo acima, o sistema acionara a saida vinculada a fungéo OK (Out-0x=13), P/ valores maiores que
000009 e menores que 000015.

Modo de operagéo Sq-01 = 3 e 6: Vincular as saidas digitais, as fungdes Lo (Out-O0x=14) e Hi (Out-0x=12) usando
respectivamente os setpoints 1.hie 2.Lo, p/ estabelecer as faixas p/ atuagcao da comparagéo.

O valor a ser inserido nos setpoints , estabelecem uma faixa, de referéncia p/ a comparagao

Exemplo:

1.hi = 000015 O sistema acionara a saida vinculada a funcéo Hi, p/ valores maiores ou iguais a 000015.

2.Lo= 000009 O sistema acionara a saida vinculada a fungao Lo, p/ valores menores ou iguais a 000009.

Ainda sera possivel vincular a uma saida, a indicacao de OK. Esta indicagdo corresponde a uma faixa de valores
entre os pontos acima estabelecidos.

Seguindo o exemplo acima, o sistema acionara a saida vinculada a fungéo OK (Out-0x=13), P/ valores maiores que
000009 e menores que 000015.
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Acumular
valor de peso, 0 Desabilitada
Sg-01=4/5/6 assim que o
sinal de fim
So-17 do processo é 1 Habilitada 000000
ativado.
Sq-01=1/2/3 ACU_mUI_a na 0 Desabilitada
primeira —
estabilizacao. Habilitada
Entrada dos setpoints,
0 utilizando a IHM embutida no
Sq-01= Médo de indicador
Sq-18 1213/4/5/6 | ©ntrada dos - 000000
valores de Entrada dos setpoints,
setpoints utilizando os acessorios
1 OP04C ou OP04 F
(pushwheel Keys)
Veja capitulo 6.4.1.1
Sg-01=
1/2/3/4/5/6 Retardo p/ Tempo p/ que o r?su'tf';‘;.jg da
Sg-19 efetuar a 0 até 25.5 comparagao seja exiico, 0.5
S-16 = comparacso. apos ocorrido o evento que
q parag
inicia este processo.
Ooul
0 Desabilitada
Sg-20 Sq-01=4/5 autlr?;ica Habiiada 000000
1 Executa uma tara automatica
antes de iniciar uma
dosagem
0 Desabilitada
Descarga
Sq-21 Sq-01=4 Automates bieda 000000
1 Executa uma descarga
automatica apos finalizada a
dosagem
Sg-22 N&o Utilizado, nunca alterar d 1.5
. Recurso p/ que a dosagem,
Delay apés g
Sg-23 Sg-01=5 finalizado o 0 até 25.5 qgando |n|C|§IQa_ 0.5
SUPPLY. automaticamente, inicie com
maior estabilidade.
Se Supply ocorrer antes da
primeira dosagem da
batelada, aguarda o
acionamento da tecla iniciar
0 p/ iniciar a batelada. Se o
supply ocorrer entre as
dosagens de uma batelada,
Inicio da iniciar a dosagem
dosagem, automa_ticamente, apos a
Sq-24 Sq-01=5 apbs ocorréncia do tempo Sg-23. 0
realizacéo do
Supply Se Supply ocorrer antes da
primeira dosagem da
batelada ou entre as
1 dosagens de uma batelada,
iniciar a dosagem
automaticamente, apos a
ocorréncia do tempo Sg-23.
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Acionamento automatico do
supply desativado
0 (s6 realizara supply
automatico, se este for
. necessario, entre as
Acionamento dosagens de uma batelada).
automético do
Sg-25 Sqg-01=5 supply, apos 0
batelada Acionamento automatico do
completada. supply, apés abtelada
completada ativado.
1 (S6 ocorrera se apos
batelada completada, o
sistema estiver na faixa
estabelecida por 7.Z.BAND
Local de
entrada, do 0 Através do parametro Sg-14
ndmero
Sq-26 Sq-01=4/5. correspondente 0
a quantas
dosagens
estabelecerio 1 Através do setpoint 8.bAtCh
a batelada.
Impedimento - I
da edicdo dos 0 Edic&o habilitada
} Sqg01= setpoints
Sa-27 1/213/4/5/6 | Final. Sp1,Sp2, 0
F.FALL e L
7 BAND 1 Edicéo bloqueada
Sg-28 N&o utilizado, manter sempre em 000000
se o intervalo entre as
comunicagbes com o
o dispositivo ultrapassar este
Tempo maximo P
; tempo, todas as saidas
de intervalo iqitais vincul funca
Sg-01= entre as 0 ate 25.5 digitais vinculadas a funcéo
Sg-29 o segundos. 0 (Out-0X=0) e funcédo 18 1.0
1/2/3/4/5/6 comunicagdes - 7
. (out-0x=18) serdo
seriais com o desligadas automaticamente
dispositivo. Se = 0.0, fungao
desabilitada.
Veja anexo 1 p/ detalhes
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6 CONFIGURACAO DOS SETPOINTS.

Os setpoints disponibilizados ao usuario mudam conforme o modo de operacdo que

estiver sendo utilizado (Parametro Sg-01).

6.1 SETPOINTS GANHO DE PESO (SQ-01 =1 ou 4).

Abaixo os setpoints cuja referéncia € sempre o peso alvo, com excecéo de 1.Final (valor

configurado nos setpoints € sempre o quanto falta para chegar em 1.FinAL).

PESO
LiQuiDo

5.0VEr(SUPERIOCR) T — — — _______——_1_

—- OK -
[
I"'

ST —

1.FinAL (PESO ALVQ)

6.UndEr (INFERIOR)

- FINO PULSADO
4FFALL(Cortefino) 44—+ F — — ____'___
’!‘
3.SP2 (Corte 2) S I
r-f
2.SP1 (Corte 1) -
!(
ZERO Liquido

Observagoes importantes:

e O fino pulsado s6 atua se Sg-07, Sg-08 e Sg-09 estiverem configurados.

¢ Quando Sg-01 = 1, as saidas vinculadas aos pontos de corte sdo ativadas,
conforme as faixas de setpoint vao sendo atingidas. Uma vez que o peso sair de
uma faixa de setpoint, a saida vinculada a este também sera desligada.

e Se Sg-01 = 000004, as saidas vinculadas aos cortes seguem a programacao
interna do equipamento, sendo todas acionadas quando iniciado o processo e
desligadas em sequéncia, conforme as faixas de setpoint vao sendo atingidas.
E importante entender que uma vez desligada uma saida, a mesma néo sera
ligada mesmo que o valor de peso saia da faixa de setpoint a ele relacionada.
Outra caracteristica é que o sistema necessita de atingir todas as faixas para
finalizar a dosagem, conforme exige a programacéo interna do equipamento.
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Exemplo com valores:

PESO |
LiQuiDo
5.0VEr 000010 Ho-—— Y- ————— — —
oK
1.FinAL 000500 500 ] — i — — — 6.UndEr 000000
j '." FINO PULSADO
4 F.FALL 000010 490+ — 8 S S A —
3.5P2 000020 SO+ .
’f‘
/
£
!i'
2.SP1 00040 oo+
I!
ZERO Liquido T

Obs: Valor méximo para Sq-14 = 000099.

& ATENCAO &

Sempre preencher todos os SETPOINTS de corte, mesmo que
esteja utilizando, apenas o SETPOINT 4.F.FALL (1 corte),
respeitando a seguinte logica:

2.SP1 >=3.SP2 >= 4 F.FALL (SP3)
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O setpoint 7.ZbAnd, usa como referéncia o zero bruto. Quando utilizado o programa
interno de dosagem (Sg-01=4), a faixa de zero é utilizada para que a descarga possa
ser interrompida antes de atingir o zero bruto (a descarga € interrompida sempre que a
faixa de zero for atingida).

PESO
BRUTO

7.ZbAnd —_ —_—— e
T FAIXA DE ZERO

ZERO BRUTO | —

Exemplo com valores:

PESO
BRUTO

T7.ZbAnd 000005 5+— _—_——
T FAIXA DE ZERO

ZERO BRUTO | —
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6.2 SETPOINTS PERDA DE PESO (SQ-01 =2 ou 5 ou 8).

Abaixo os setpoints cuja referéncia € sempre o peso alvo, com excecéo de 1.Final (valor
configurado nos setpoints € sempre o quanto falta para chegar em 1.FinAL).

P TEMPO
ZERO Liquido —
%

3.SP2 (Corte 1) —_

4.F FALL(Corte fino) 4~ — ——y- — ———— ——
R FINO PULSADO

N N N

6.UndEr (INFERIOR) 1+ ——— —I‘
LY

1.FinAL (PESO ALVO)

5.0VEr (SUPERIOR) 4 — __________L

PESO
Liouino

Observagoes importantes:

e O fino pulsado s6 atua se Sg-07, Sg-08 e Sg-09 estiverem configurados.

¢ Quando Sg-01 = 2, as saidas vinculadas aos pontos de corte sdo ativadas,
conforme as faixas de setpoint vao sendo atingidas. Uma vez que o peso sair de
uma faixa de setpoint, a saida vinculada a este também seré desligada.

e Se Sg-01 = 000005 ou 000008, as saidas vinculadas aos cortes seguem a
programacéo interna do equipamento, sendo todas acionadas quando iniciado o
processo e desligadas em sequéncia, conforme as faixas de setpoint vao sendo
atingidas. E importante entender que uma vez desligada uma saida, a mesma
ndo sera ligada mesmo que o valor de peso saia da faixa de setpoint a ele
relacionada. Outra caracteristica é que o sistema necessita de atingir todas as
faixas para finalizar a dosagem, conforme exige a programacéo interna do
equipamento.
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Exemplo com valores:

ZERO Liquido TEMEO
\\
\
\
\H\
3.SP2 000020 . —
4.F.FALL 000010 -490 4 —— - —_— —_—
—J . FINO PULSADO
1.FinAL 000500 -500 Ve ! — — — 6.UndEr 000000
oK
5.0VEr 000010 B —————— _—
PESO
Liquipo |

& ATENCAO &

Sempre preencher todos os SETPOINTS de corte, mesmo que
esteja utilizando, por exemplo, apenas o SETPOINT 4.F.FALL
(1 corte), respeitando a seguinte logica:

3.SP2 >= 4.F.FALL (SP3)
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O setpoint 7.ZbAnd utiliza o zero bruto como referéncia e € utilizado para indicagéo de
que o silo esta com nivel baixo, ou seja, a quantidade de material no silo ndo é mais
suficiente para fazer uma dosagem. Existem 2 modos para determinar o valor em
7.ZbAnd:

o Parametro Sg-15=0, o valor de 7.ZbAnd é determinado conforme o valor inserido
neste setpoint (valor definido pelo usuério).

o Parametro Sg-15=1, o valor de 7.ZbAnd é igual ao valor configurado em 1.FinAL
(esta funcionalidade é automatica e independe do valor que estiver no setpoint

7.ZbAnd).
Obs: O uso de Sg-15=1 atende a maioria das aplicacdes por perda de peso.

O setpoint 2.SP1 utiliza o zero bruto como referéncia e determina o valor com o qual o

silo deve ser carregado.

PESO
BRUTO |

2P0
VALOR MAX. P/
CARREGAR O SILO

7.zbAd  ++—T ——H—71V  — ————
NIVEL DO SILO
BAIXO FAIXA DE ZERO
ZERO BRUTO ] -
TEMPO
Exemplo com valores:
PESO
BRUTO |
2.sP1002100 2100+p——1——""——"-""—m——r--——— —
7.ZbAnd 000500 500 ———
FAIXA DE ZERO
ZERO BRUTO ’
TEMPO
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6.3 USO DOS SETPOINTS HI E LO NA CHECAGEM DE PESO
RAPIDA E NA ANALISE DE PICO (SQ-01= 3 ouU 6).

Os parametros 1. hi e 2. Lo séo utilizados para determinar uma faixa de peso para uma

checagem rapida, baseada no peso liquido. Desta forma temos:
e Parametro 1. hi — Determina o ponto alto, se o valor de peso liquido for maior
ou igual ao valor de 1. hi, a saida ou indicagdo vinculada a esta funcéo fica ativa.

o Parametro 2. Lo — Determina o ponto baixo, se o valor de peso liquido for menor
gue o valor de 2. Lo, a saida ou indicacao vinculada a esta funcao fica ativa.

¢ A saida ou indicacao vinculada a OK ficara ativa, se o valor de peso liquido for
menor que o valor de 1. hi e maior ou igual ao valor de 2. Lo.

_ Saida ou indicagéo ativa
Peso liquido :
hi OK Lo
Exemplo com valores: 001014 ~ - -
Balanca 10000g divis&o 1g. 001013 X - -
001012 X - -
1. hi = 001010. 001011 X _ _
001010 X - -
2. Lo =001000.
001009 - X -
X — Saida ativada. 001008 - X -
001007 - X -
- — Saida desativada.
| W 001006 i X :
001005 - X -
001004 - X -
A e
IMPORTANTE 001002 N X ;
A comparacao soO seinicia se estiver a -
fora da faixa estabelecida em FnC- 001001 X
10, com excecdo de comparacdes 001000 - - X
que ocorrerem mediante comando . .
externo. 000999 X
000998 - - X
000997 - - X
000996 - - X
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6.4 PARAMETROS 10 SQ - SQ-01 = 6 (ANALISE DE PICO).

parametro FnC-11

Esta andlise pode ser realizada de 4 formas diferentes, conforme sele¢cdo do

Detalhes de como atuam os setpoints HI LO e PEAK sdo mostrados nos graficos.
Quando usado placas OP04 ou OPO05, pode-se vincular funcdes as entradas.
o Afuncéo (FnC-11 =1 ou 2), s6 funciona se usado OP-4 ou OPQ5.

o As setas laterais no display, podem sinalizar condi¢c6es do processo.

6.4.1FNC-11 = 0 (CONGELAMENTO REMOTO)

PESO ‘.

INDICACAO NO DISPLAY
VARIANDO CONFORME
O PESO APLICADO

_ INDICAGAO NO DISPLAY
CONGELADA

LEITURA NAO INDICADA
NO DISPLAY

FUNCAOD VINCULADA A:
& ENTRADAS EXTERNAS

o TECLAS F QU F1

_INICIAR
" UUSE DE PICO

_ SAIR
ANALISE DE PICO

-
TEMPO

6.4.2FNC-11=1 ou 2 (PICO NEGATIVO)

PESO |

INDICACAD NO DISPLAY
VARIANDO CONFORME
0 PESO APLICADO

INDICACAO NO DISPLAY
CONGELADA

LEITURA NAO INDICADA
NO DISPLAY

VALOR RETIDO NO
DISPLAY

" !
../ +.PEAK

¥ !
\_/ 4.PEAK

INICIAR

FUNCAO VINCULADA A; ANALISE DE PICO
¢ ENTRADAS EXTERNAS SAIR

*TECLAS F ANALISE DE PICO

|

TEMPO

« para esta funcionalidade 4.PEAK deve ser diferente de zero.
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6.4.3FNC-11=000003 (PICO ABSOLUTO).

FESD

ZERD TEMPO

e Alinha em vermelho indica o periodo em que um mesmo valor esta sendo indicado.

« Lo, OK e Hi, servem para estabelecer faixas que vinculadas as setas laterais do
display ou as saidas digitais, ajudam a informar ao operador quando iniciar a andlise.

EXEMPLO PARAMETRIZACAO PARA PICO ABSOLUTO:

PARAMETRO FUNCAO

FnC-04 =10 Tecla F inicia analise de pico.
FnC-05=11 Tecla F1, sai da andlise de pico.
FnC-06 = 16 Seta ZERO analise de pico ativa.

« Atecla F deve ser acionada antes do inicio da analise.
« A seta lateral do display ZERO, sera o indicativo de que a fun¢éo foi ativada.
« Durante o processo, o maior valor atingido ficara retido no display.

« Apertando F1 o sistema sai do modo de analise de pico e apaga a seta BRUTO.
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{ PARAMETROS DE FABRICA E MANUTENCADO.

7.1 RECUPERANDO OS PARAMETROS DE FABRICA.

<

O]

/\ﬁ 5
9 10 11 12 13
@ 7 8 9 10 11 12 13 - T T T [T T
CAL

[m on
CAL

LD O QD D

488181888888

EIEIEIEEIE EEIE

<

=5
=5
==
=5
| B
=) | B
Ba

ZERO TARA

() () ) (2 LT b
&
by

=) () 0 (2] () ()

I—_in 1
« Odisplay apresenta a mensagem 11 1l_ I_ piscando.

+ Solte as teclas.
C I
I

« Pressione a tecla ENTRA e mantenha pressionada até aparecer 1_ I 11

e Mude a posicao da chave de calibracdo novamente.
_1r 1

e« Obs.: Para cancelar ap6s aparecer L I 11_ 1_ basta comutar a chave de

calibragéo.
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7.2 TELAS DE MANUTENCAO.

7.2.1PROCEDIMENTO PARA ACESSO AS TELAS.

o o

®
@@ﬂ[ﬁ]@
© | Fal
&) &E & E G
+;€ EL Siga p/ 7.2.2
#;ﬂ:@. Sigap/ 7.2.3
3 50 1 sigap/7.24

i

00

S S.nu

____________

_________________________
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7.2.2RECUPERANDO OS PADROES DE FABRICA APENAS DAS
FUNCOES GERAIS.

1 1 1
« Display apresenta a mensagem 1 I 1" 1l_ pressione e solte ENTRA.

R
e Odisplay mostra LI 1 11_ piscando.

[
« Pressione e mantenha a tecla ENTRA ativa até aparecer 1 1 11,

« Pressione atecla ESC.

7.2.3DESABILITAR COMPENSACAO DE ZERO E APAGAR TARA.
GAQ DE
il

« Display apresenta a mensagem 1_ I— 11, pressione e solte ENTRA.

o Odisplay mostra 1. — 1_ I 11 piscando.
« Pressione e mantenha a tecla ENTRA ativa até aparecer 1—
« Pressione a tecla ESC.

7.2.4ZERAR AS CONFIGURACOES DOS SETPOINTS.

1 .
o Display apresenta a mensagem 1 _Il ' I_I pressione e solte ENTRA.

_ 1 _
« Odisplay mostra = 1. 11 I_1 piscando.
o
« Pressione e mantenha a tecla ENTRA ativa até aparecer _! _Il ' I_Inatela.

« Pressione atecla ESC.

7.2 .5VALOR DE ZERO EM MV/V DA ULTIMA CALIBRACAO.

— 111 pressione e solte

I
« Display apresenta a mensagem 1

m

NTRA.

it
« Exibido o udltimo valor em mV/V obtido durante ajuste. Ex; 1_Li_ti_vi_ti_ti_J

e Pressione ESC para sair.

7.2.6VALOR DE SPAN EM MV/V DA ULTIMA CALIBRACAO.

_ _ — A
o Display apresenta a mensagem —! _I _ I"1I_I pressione e solte ENTRA.

11
« Exibido o ultimo valor em mV/V obtido durante ajuste. Ex1_.1_ti_vi_ri_ti_1

« Pressione ESC para sair.
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8 TELAS DE TESTE.

< { 457
=

U
[E]; . Mensagem conforme OP instalada:
! @: 12 oP3 - SIGA P/ 8.7.1
~]ie oP 3= 130p4-SIGAP/8.7.2
14 op5 - SIGA P/ 8.7.3
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8.1 TESTE DO DISPLAY FRONTAL.
Efetua uma contagem sucessiva e em seguida liga todos os pontos no display

8.2 TESTE DO TECLADO E CHAVE DE CALIBRACAO.

DESATIVADAS ATIVADAS
| ifn 11 1
] i 1L 1 i i In 1
Chave N==-nmm Chave N=——mm
Calibracao % %‘ o é Calibracao % %’ é

Acione a tecla ou comute a chave de calibracéo, para ativar os segmentos.

8.3 LEITURA DO CONVERSOR A/D.

8.3.1LEITURA EM COUNTS

E mostrada assim que se tecla o ENTRA, com a mensagem 03 AdC na tela.

8.3.2LEITURA EM MV/V.

Com o valor em counts na tela, aperte ENTRA e o valor em mV/V sera indicado.

8.4 TESTE DA SERIAL RS232 EMBUTIDA NO PRODUTO.

e Veja 3.2, com especial atencdo em 3.2.1, para selecéo da serial em RS232

o Interligue os bornes 5-TXD e 6 RXD com um condutor.

D3
TX RX SG
s 6 7
e (ov2) v e Ce 23 vz 223 246 ) o) o) o3| I i R0
CAL
(Z) HEEE‘?@: S=EE==

»

Com as condi¢des acima atendidas, selecione a opgéo 4 232 e aperte ENTRA.

_ 1
Se a mensagem!

i o
11 _1 _Ifor indicada, ocorreram troca de dados entre RX e TX.

1
Se apresentar a mensagem! 'L 1 1l_ significa que ndo ouve troca de dados.
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8.5 TESTE DAS PLACAS OPCIONAIS.

Indicador de pesagem WT21-1 — Manual Técnico

« Veja o capitulo 8 para entender como acessar os testes.

« Os testes atuam de forma incondicional exigindo atencdo de forma a ndo causar

danos a equipamentos e principalmente a pessoas.

8.5.1 TESTE DA PLACA DE SAIDA ANALOGICA.

« Veja 5.4 para detalhes das conexdes para saida em corrente ou tensao.

« O valor mostrado na tela sera forcado na saida analégica de forma incondicional.

8.5.1.1 TESTE DE SAIDA EM CORRENTE
AoHal o ma
|;I. _: |:I |:| I‘: = 12mA
S 0mE - 2ma

« USE UM AMPERIMETRO PARA ESTE TESTE.

8.5.1.2 TESTE DA SAIDA EM TENSAO.
LI_ _I I;I = 1V
S S0 = sy
=100 = 1ov

e USE UM VOLTIMETRO PARA ESTE TESTE.

8.5.2 TESTE DAS SAIDAS E ENTRADAS DA OP-04.

ENTRADA
ATIVADA
1
= 1111 1
izi3 14 e

AQ PRESSIONAR F1, O
DISPLAY VARIA DE 1-4
ACIONANDO A SAIDA
CORRESPONDENTE

0 SEGMENTO SE COMPLETA
CONFORME A ENTRADA
RESPECTIVA E ACIONADA

8.5.3TESTE DAS SAIDAS E ENTRADAS DA OP-05.

34 1718 -
I 1ENTRADA
i (I INE N I ATIVADA
"Mz 1516
AQ PRESSIONAR F1, O 0 SEGMENTO SE COMPLETA
DISPLAY VARIA DE 1-8 CONFORME A ENTRADA

ACIONANDO A SAIDA
CORRESPONDENTE

RESPECTIVA E ACIONADA
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9 PROCEDIMENTOS ESPECIAIS DE CALIBRACADO.
9.1 CALIBRACAO DE LINEARIDADE.

« Para este procedimento o equipamento ja deve estar calibrado.
o Veja 4.3 para mensagens de erro.

ATENCAO:
ANTES DA CALIBRACAQ DE LINEARIDADE, UMA CALIBRACAO DEVE SER REALIZADA
BBl e
Chavede cal. em ON HHER RS
Selecione a tela para guste de SAIR DA CAUBRACAQ DE LNEARIDADE
inemdadearavésdeisneclasFen RETIRE A CHAVE DE CALIBRACAQ DA POSICAQ ON
EEEE /
e Use@ @paraseledonarum
ponto de ajuste (1P~5P)
Pressionar |,
= -| P o —"19E S = sustado
Apds selecionar ponto de ajuste
Pressionar |0 @ Display apresenta o valor atual
/— piscando os inckcadores a esquerda
- EniniE
5 (NN 9 9 El 4
Pressionar |gma @
e le ks =
TEEEY
Editar 0 campo com o '
valor de peso cometo .
'BLE En minl
AR NN
Pressionar E..."'.,
Cmgndopomaweroel . o
-
|
Assim que estabibzar, 5
odsplaymostao |3 IS0 0
valor de peso modificado L&
SM NAO
T{s'l:DL Valor cometo ? cuna| PTESSIONAr
Pressionar
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9.1.1MOSTRAR VALOR DOS PONTOS AJUSTADOS.

Chavede cal. em ON

(LT
LN LNy By

Selecione a lela para auste de SAIR DA CAUBRAGAO DE UNEARIDADE:
ineandade através das teclas F e F1 RETIRE A CHAVE DE CALIBRACAO DA POSICAD ON

EERa /
e Use@ @paraseledonarum
ponto de ajuste (1P~5P)
Pressionar [gmaa
o Mo = nidoajustado
€< : ﬁr:l ucy ——1Y9ES = ajustado
Apds selecionar ponto de ajusie
Pressionar |z2Ro Display mosira o valor de ajuste
f /_ validg para o ponto selecionado
Ey 008000 |
Pressionar
9.1.2CANCELAR VALORES AJUSTADOS.
D ' E ':uF' DESCONECTE O CABO DE
AUMENTACAQ DA TOMADA E
Selecionar ajuste de lineandade }ETI?E A CHAVE DE CALIBRACAQ DA POSICAQ ON
B N | BLIF1
(I e N B UseQDV para selecionarum
ponto de ajuste (1P~5P)
Pressionar |  gued
@ MO = ndoajustado
< [t
* = I::El:' "] 'ﬂE':l=a|uslado
Apds selecionar ponto de ajuste
Pressionar [ef2e Display mostra o valor de ajuste
/_ vaida para o ponto selecionado
@‘ MM en ™M
< (RN NN
Pressionar |  qued Ponto de apste cancelado.
Retomo para selecio de um novo ponto

.:P I'ld
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9.2 CALIBRACAO DIGITAL.

Chave de cal.
emON GG E E P

Selecione atela D»La cahbragao digiial

:
3

teclas F e F1

Indicador de pesagem WT21-1 — Manual Técnico

<« CAPACIDADE »

TENSAO DE SPAN = 2.90000 mVIV
Capacidade = 30000

Método 2 —
Com a balanca vaza, tecle "™ para que o
equipamento faca a caplura da lenséo de zero

SN nn
E L,
g Inwoduzra <
tensdo de SPAN
T 2ononnn
& s L
2 —
£ Pressionar
ChaP
2 segundos depors
'sinln N
HUUU U
INTRODUDR A
CAPACIDADE R
si=inlizizinl
e e
Pressionar | =~

-
Ct
Q

Fim de calibragio
Retire a chave de calbragdo
da posigao "ON"
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% OS VALORES EM mV/ DE ZERO E SPAN, OBTIDOS
NA ULTIMA CALIBRACAO CONVENCIONAL REALIZADA
NO EQUIPAMENTO, FICAM REGISTRADOS NAS TELAS
DE MANUTENGAO 4 E 5 RECORRA AQ CAPITULO 9 2
DESTE MANUAL, COM ESPECIAL ATENGAO EM 9 2.4
(VAL DE ZERO) E 925 (VAL DE SPAN)
08S Anesmmiomspwsoe FABRICA
APAGA ESTES DADOS DA MEMORIA,
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10 ACESSORIOS EXTERNOS ESPECIAIS.
10.1 IMPRESSORAS TERMICAS DE ETIQUETAS.

Impressoras:
e Elgin L42-DT — Impressora térmica de etiquetas com serial embutida.

e ZEBRA ZD421 + acessorio serial — Obrigatorio solicitar o acessorio serial.

A impressdao pode ser feita por:
e Vinculo da fung&o imprimir a tecla F1 — veja 5.2.1 e coloque FnC-05 = 3.
¢ Vinculo de funcdo imprimir a uma entrada digital — Veja 5.5.6 fungéo 13.
e Transmissdo automatica — imprime ao ocorrer a primeira estabiliza¢do do peso.
Configuracao serial:
e 1S1-01 =11 (Formato de transmisséo para impressora).
e S1-02 = 2 (Modo de transmissao manual).
e S1-03 = 4 (Velocidade de transmisséao 9600).
e S1-04 =0 (Sem paridade, comprimento 8 bits e 1 stop bit).
e 1S1-05 = 4 (FreqUéncia de transmissao limitada a 10 vezes por segundo).
e rS1-06 = 0 (Sem restricdes de transmisséo).
e rS1-07 = 0 (Sem endereco).
e 1S1-08 =0 (Sem checksum).

« A serial embutida deve estar selecionada para RS232 veja 3.2.1.

Interligacdes entre a serial da impressora e indicador:

—
3
A3
i
O 3 |0
3 |0
Q|0
3|0 DIST. MAX. 15m CONECTOR DB9
3 U]«- —=p> O MACHO
. 2 m . N /\
~ —1 ]
N AN H .
Evd |G HIH Q=
IR ' a
g |0 '
8|05 .
a [I: 13 MALHA L ]
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Procedimento de exportacdo da etiqueta p/ impressora:

e Link para download das etiquetas (ZD3/WT21.nlbl).
o https://lwww.weightech.com.br/downloads/etiquetas-zebra
e Link para download das do software ZebraDesigner3®:

o Suporte de software ZebraDesigner 3 e downloads | Zebra

Atencéo:

o Descompactar o arquivo apés o download.

e Proceda a instalagéo do software ZebraDesigner3®.

e LINK de tutorial exemplo com a impressora ELGIN L42-DT: <CLIQUE AQUI>

Exemplo da etiqueta padrao 80x65

Bruto: 3,000 kg

Tara : 1,000 kg

L1g : 2,000 kg
AN
2002000001000

Exemplo da transmissao p/ a etiqueta acima.

FR"WT21"
?

3,000

1,000

2,000
2002000001000
P1,1
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11 N°E LETRAS EM 7 SEGMENTOS ADOTADOS .

i REPRESENTA(;S‘U REPRESENTA(;E&D REPRESENTA(;;&U
NUMERQ EM 7 SEGMENTOS ALFABETO EM 7 SEGMENTOS ALFABETO EM 7 SEGMENTOS
Ll Il Il
| |
I Il I
2 — C P —
Ll _
I I I
6 - G i T _
I I_| -
7 H — U
I Il I
I_I [re—
8 — I V
I | 1
_I I I_l
9 — J W -
L 1 1
K — X
I 1
L I Y I_I
L ~
M — Z —
I =
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WEIGHTECH

12 TABELA MODBUS-RTU

| Data Register

Bit 1O

Bit IO I

|  Modbus

SCALE

SCALE_ Output

Modbus

SCALE Input

40001 ~ 40002

As display value

Stable status

01001

Zerg

Gross weight

Zera status

01002

Clear zero compeansation

Met weight

Gross

01003

Tare value

Met

01004

Clear tare

40009 -~ 40010

Gross weaight

ol

|
Tare I

hold value

|4UEI11 ~ 40012

Met weight hold

- ol

valle

40013 ~ 40014

Zero Band

Display the gross weight on
main display

Weight final
valle

Sp

mamn display

Spd

Display the net weight on I

40019 ~ 40020

Totalised value

Spl

40021 - 40022

Totalized times

Batch Finish

Tatalsed the current net
weight and add 1 to the

totalised times

Under

Zero band value

Cver

Deduct the last totalised
value and deduct 1 1o the
totalised times

Target value

Discharging

SP1value

Clear the tetalised value
and limes

41009 ~ 41010

SF2 value

Hi

Running

41011 ~ 41012

SP3 valye

Ok

Stop

Lo

Discharge starts

141015 - 41016

LO value

Haold mode OMNICFE

Peak ready

Release "Hold valua®

141019 ~ 41020

HI value

Running

Cutput judgement

[41021 - 41022

Linder value

ZERD calibration

ZERD calibration

41023 - 41024

Cwver value

SPAN calibration

SFAN calibration

41025 ~ 41026

Feak value
setting

Cahbrate ERRO

Cahbrate ERR2

41107 - 41102

SPAN calibration
walue

Cahbrate ERRG
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13 AJUSTE DE ZERO E SPAN viA MODBUS-RTU.

Chavedecal

[ e S 1
em ON LIILL R RN
[rom—
ENTRA
k\:‘\. — .-';.'II-.I-""'I!I
Indicacén piscando .:_ :_ :‘
AV NN

MWemdria para
carregar o valor de
peso a ser utilizado
na calibracao.

Data Register

Madbus

41101 - 41102

Eobina para

acionamento do

processo de SCALE _Input
calbragao de zero ZERQ calibration

Eobina para Bit IO
'"dl.'ga’;a? d{? SCALE Output
calibracdo de zero
em anr;;amentc-. ZERD calibration Bit ID
2 7 Madbus | SCALE Qutput Bobinas para
S‘Eﬁ;ﬁ:a‘é Aue @bobina 0o0es Calibrate ERRD |} indicagdes adicionais
; 00069 | Calbrate ERR2 || 9 810 duranie @
Eobina para Bit I0 - " calibragio.
gfgggi?:&“g 90 ["Modbus | _SCALE Input 00070 | :Celibrale ERRA
calibracao do span 01041 SFAMN calibration
Bobina para Bit O
[”':;.’]gf;f; d -:Je on | Modbus T SCALE Output
cali odosp o
e andarmento. Qa0sy SPAN calibration
Aguarde até que a bobina
deslique.

Firn de ¢alibragéo, retire a chave de
calibracao da posigan "ON"
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14 ENDERECOS E TELEFONES WEIGHTECH

MATRIZ

Rua Edgard Hoffmann, 616 (Biguacu Business Park)
CEP 88164-275 — Biguagu — SC

SAO PAULO
Av. Jabaquara, 1771 - Mirandépolis,
CEP 05338-000 — Séo Paulo — SP

ESTADOS UNIDOS

10387 West State Road 84 #6
Davie, FL 33324.

Telefones WEIGHTECH
Comercial: (48) 3331-3200

Comercial (USA): (+1) 954-666-0877
Suporte técnico (BRA): 0800 94 000 42
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